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Eine freundschaftliche Vertrautheit
Beim Anblick der Programmoberflache
von Mastercam X kommt sofort
Behaglichkeit auf. Zusatzlich helfen
eine Reihe von Tools lhnen dabei,

so schnell wie moglich produktiv zu
arbeiten, Werkzeugwege zu er-
stellen und Teile zu fertigen. Neue
Anwender kbnnen zum Beispiel einen
Lernmodus zuschalten. Und unter der
bequemen und komfortablen neuen
Oberflache von Mastercam X verbirgt
sich nahezu grenzenlose Flexibilitat.
Erscheinungsbild und Funktionalitat
lassen sich nach Bedarf anpassen.
Sogar Tastatur- und Mauskurzbefehle
kdbnnen Sie auf Ihre Bedurfnisse hin
zuschneiden.

Mit weniger Mausklicks schneller
zum Ziel

Durch Zeitersparnis beim
Programmieren konnen Sie |hre
Produktivitat steigern und somit ge-
winnbringender arbeiten. Hinsichtlich
der Effizienz sind zahlreiche Punkte
in die Entwicklung von Mastercam X
mit eingeflossen. Mehrere Funktionen
sind in einer einzigen Option zu-
sammengefasst, was die Zahl der
Programmierschritte rationalisiert.
Die neue intelligente Optionsleiste

in Mastercam X wird nur bei Bedarf
eingeblendet, um im richtigen Moment
die entscheidenen Werkzeuge bereit
zu stellen.

Auch die Geometrie wird mit
Mastercam X ,live® erzeugt. Ist eine
Anderung erforderlich, passen Sie
einfach die Eigenschaften der beste-
henden Geometrie an und gehen zur
nachsten Aufgabe Uber.

Werkzeugwege, auf die Sie zahlen
kdnnen

Mit Uber 20 Jahre langer Erfahrung
hat sich CNC Software in der
Erzeugung des Systems, das die
qualitativ hochwertigsten und sta-
bilsten Werkzeugwege der Welt
generiert, einen Namen gemacht.
Den Hauptvorteil durch Mastercam
sehen Anwender immer wieder
darin, dass sie vollstandigen Zugriff
auf alle Aspekte zur Steuerung der
Werkzeugbewegung haben. Eine
umfassende, klare Strukturierung
der Werkzeuge ist entscheidend

fur Programmierer und eine der
vielen Facetten, die uns von den
Wettbewerbern abheben. Mit
Mastercam X haben wir unser
dominantes Werkzeugwegsystem
noch weiter entwickelt. Es beinhaltet
einen leistungsfahigen neuen Kern
zur Bearbeitung von Oberflachen,
der sauberere und schnellere
Werkzeugwege hervor bringt als je
zuvor. Es kann jede beliebige CAD-
Datei aus jeglicher Kombination von

Drahtgitter-, Flachen- oder Soliddaten

verarbeitet werden.

Perfektes Zusammenspiel mit
Fremddaten

Mastercam X kann praktisch
Quelldaten aus jedem beliebigen
CAD-System wie SolidWorks, Solid
Edge, AutoCAD, Catia, Pro/E und

vielen anderen verarbeiten. Zusatzlich

besitzt es eine ,offene“ Architektur,

durch die Spezialisten auf der ganzen

Welt einzigartige Zusatzprogramme,

so genannte ,,Add-Ins*, fur bestimmte

Anwendungsfalle erstellen kbnnen.

Damit erhalten Sie ein gro3es Angebot

an optionaler Hilfsprogramme fur

Prazisionsanwendungen wie die auto-

matische Separation von Auswerfer-

und Dusenseiten, Flachenruckfuhrung,

automatisiertes Bohren und vieles
mehr.
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Unterstiutzung durch Experten vor
Ort

Unser Unternehmen verfugt Uber das
am langsten wahrende Handlernetz
der Branche, was fur unsere Kunden
einen gewaltigen Vorteil darstellt. Sie
haben einen geschulten und erfah-
renen Mastercam-Partner, der lhnen
mit seinem Wissen zur Seite steht
und Sie in allen moglichen Dingen
unterstutzt. Kein anderer Hersteller
von CAM-Software hat so viel Treue
und Stabilitat angesammelt. Unsere
Kunden auBern sich haufig wohlwol-
lend Uber die wichtige Rolle, die ihre
Handler dabei gespielt haben, erfolg-
reich und rentabel mit Mastercam zu
arbeiten.

Die Leistungsfahigkeit von
Mastercam X!

Mastercam X setzt erneut einen
Standard bei Software zur CNC-
Programmierung und hat sich zur
nachsten Generation entwickelt

— lhren Bedarf stets im Vordergund.



CNC Software, Inc. wurde im Jahre 1983 gegriindet mit dem Ziel, das Programmieren von CNC-
Maschinen intelligenter und einfacher zu machen. Heute ist Mastercam die weltweit meistverwen-
dete CAM-Software* und die erste Wahl bei CNC-Programmierern. Wenn Sie in Mastercam invest-
ieren, erhalten Sie das Beste, was Sie fur die CNC-Programmierung bekommen kbnnen, unterstitzt
durch den Support und den Service des derzeit fiihrenden Entwicklers und seiner weltweit zertifi-
Zierten Vertriebspartner. Das neue Mastercam X reprasentiert die nachste Generation unseres be-
liebten Programms mit dem reichhaltigsten Fraspaket und einer neuen vereinfachten, anpassbaren
Benutzeroberflache, mehr Leistung und auch schnellerer, stabilerer Berechnung der Werkzeugwege.
* Quelle: ClMdata, Inc.

Durch den schnellen
Zugriff auf grundle-
gende Funktionen
iber ein vertrautes
Textmenil lernen Sie
schnell die Elemente
der Symbolleisten
kennen.

Uber die volistan-
dig anpasshare
Benutzeroberflache
haben Sie sofortigen
Zugriff auf die meist-
benbtigten Tools.

Die Optionsleiste wechselt
automatisch je nachdem, welche
Funktion aufgerufen wird.

Uber den neuen aktiven Operations-
.. Manager haben Sie dynamischen ‘

Zugriff auf die Legenden aller N
Werkzeugwege und Solidmodelle.

Die Schnellzugriffslegende halt die
zuletzt benutzten Funktionen bereit.



Leistungsfahiges Modellieren

Der neue rationalisierte CAD-Kern in Mastercam macht
das Entwerfen einfacher als je zuvor. Jede Geometrie,
die Sie erzeugen, ist ,live“, d.h. sie kann schnell
modifiziert werden, bis sie genau Ihren Vorstellungen
entspricht. DarUber hinaus vereinfacht Mastercam die
Erzeugung selbst komplexester Teile durch herkdm-
mliche Funktionen, die in einige wenige Mausklicks
zusammengefasst sind.

» Einfaches Erzeugen von 2D- und 3D-Geometrie
mit kompletten Funktionen fur Drahtgitter- und
Flachenmodelle

¢ Schnelles Erzeugen vielfaltiger NURBS- und parame-
trischer Flachen, einschlie3lich der neuen Netz- und
Facherflachen

¢ Flexibles Flachenverrunden mit konstantem oder
variablem Rundungsradius

¢ Entfernen von Trimmkonturen und Fullen getrimmter
Locher
¢ Automatische Trennlinienberechnung

* Assoziative BemaBungen werden aktualisiert, sobald
Sie das Modell andern

¢ Umfassende CAD-Bearbeitungs-Tools
¢ Unbegrenztes Undo/Redo

* Benutzerdefinierbares Zeichengitter vereinfacht de-
tailliertes Konstruieren

¢ Anpassbarer AutoCursor™ fangt allgemein verwen-
dete Konstruktionspunkte

,Zahlreiche Kurzbefehle
zur Erzeugung von
Werkzeugwegen machen
das Programmieren mit
Mastercam X zu einer
schnellen Angelegenheit.
Einfach Perfekt!*

Richard Reyman, Firmeneigner
West Coast Cylinder Heads
Reseda, CA

www.mastercam.de



Weitere Moglichkeiten zur Rationalisierung der
Konstruktion

Analysieren von Punkten, Abstanden, Winkeln und
ganzen Elementen

Vereinfachtes und verbessertes
Arbeitskoordinatensystem erleichtert das Bearbeiten
eines Modells ohne es im 3D-Raum bewegen zu
mussen. lhre neuen Ebenen und Nullpunkte werden
einfach auf lhren Programmcode Ubertragen.

Schnittstellen fur IGES, Parasolid®, SAT (ACIS Solids),
AutoCAD® (DXF, DWG und Inventor™-Dateien),
SolidWorks®, Solid Edge®, STEP, EPS, CADL, STL, VDA
und ASCII. Direktschnittstellen fur Catia®, Pro-E® und
andere sind ebenfalls verfugbar.

Featureibernahme aus Catia V5-Daten

Spezielle, kostenlose Mastercam Direct-Add-Ons fugen
Mastercam in die Werkzeugleiste Ihres SolidWorks,
SolidEdge oder AutoCAD ein.

Speichern von Teilen mit einer Beschreibung dazu, um
Anderungen zu verfolgen

Miniaturabbildungen erleichtern das Finden und Laden
von Teilen

Verbesserte Dateiverwaltung mit einer Vielfalt neuer
Optionen zum Speichern und Finden von Dateien, Teilen
aus Dateien, bestimmten Elementen und mehr

,Was ich an Mastercam X
Schatze, ist die Moglichkeit
mal eben ein Programm
zu erzeugen, ohne vorher
Stunden mit der Planung
zu verbringen. Der Code
wird schnell und fehlerfrei
ausgegeben, auch bei kom-
plexen Teilen.”

Mike Giboney, Firmeneigner
Tooling and Assembly Solutions
Simi Valley, CA




Halten Sie lhr erworbenes Wissen fest

www.mastercam.de

Durch die volle Assoziativitat in Mastercam kdbnnen Sie den
Stand des Wissens, das Sie uber die Fertigung lhrer Teile
bereits erworben haben, festhalten und auf lhrer Erfahrung
aufbauen. Haben Sie ein Teil einmal programmiert, kdbnnen
Sie jedes beliebige Element des Jobs andern und erhalten
sofort die aktualisierten Werkzeugwege ohne noch einmal
von vorn beginnen zu mussen. Dank der intelligenten
NC-Programmierung von Mastercam konnen Sie sich eine
eigene Bibliothek aus Bearbeitungsstrategien errichten, so
wie Sie sie bendtigen. Wahlen Sie einfach die gespeicher-
ten Operationen aus, und wenden Sie diese auf ein Teil an.
Mastercam passt die Operationen fur das neue Modell an
— schnell, einfach und produktiv, wie Programmierung sein
sollte.

,Die neuen Funktionen
in Mastercam X
vereinfachen das
Programmieren einer
Werkzeugmaschine
erheblich. Es ist, als ob
die Software einen Sinn
adafiir hat, was benotigt

=

Vollstandig assoziative Geometrie und Werkzeugwege

erlauben Anderungen an Geometrie und Bearbeitungs-
parametern, wobei der Werkzeugweg sofort aktualisiert
wird.

Speichern einer Bibliothek gemeinsam verwendeter
Operationen zur Automatisierung der Fertigung. Sie kon-
nen z.B. eine Reihe von Bohrldéchern zentrieren, ausspa-
nen und mit einem Gewinde versehen, indem Sie einfach
eine gespeicherte Operation importieren.

L_t"1 Effiziente Werkzeugwegverwaltung

* Der WZ-Weg-Manager von Mastercam speichert alle Operationen
Ihres Jobs an einem Ort. Erzeugen, bearbeiten und Uberprifen Sie Ihre
Werkzeugwege schnell und einfach. Oder kopieren Sie die Parameter
einer Operation, um sie in eine andere einzufugen. Organisieren Sie Ihre
Operationen in Maschinengruppen und kopieren Sie Werkzeugwege und
Werkzeugdefinitionen von einer Maschinengruppe zur anderen.

wird, noch bevor man es * Verbinden, Verschieben, Umdrehen, Rotieren, Spiegeln, Kopieren,

benotigt!*

Ausschneiden und Einfugen von Segmenten eines Werkzeugweges

* Benutzerdefinierbare Werkzeug- und Materialbibliotheken zur automatisch-
en Berechnung von Vorschuiben und Drehzahlen.

Larry Garibaldi
CNC-Programmierer
CNCme Engineering
Dracut, MA



Definieren Sie lhren Betrieb
Die in Mastercam X neuen Maschinen- und Steuerungsdefinitionen bieten eine neue Moglichkeit, sicher zu stellen, dass lhre Werkstucke auf

Anhieb korrekt gefertigt werden.

Definieren Sie die Funktionen und Eigenschaften aller Maschinen in Ihrem Betrieb.

Wahlen Sie die Maschinen aus, fur die Mastercam Programme erzeugen soll.

Ziehen Sie mit der Maus programmierte Werkzeugwege von einer Maschine zur anderen. Mastercam uberpruft inre Lauffahigkeit auf der
neuen Maschine, wobei Anpassungen, wo es moglich ist, automatisch erfolgen.

¢ Mastercam passt die Programmoberflache an die Moglichkeiten der von Ihnen ausgewahlten Maschine an und ladt auch automatisch die
Symbolleisten, die hbchste Effizienz gewahrleisten.

[F Nitzliche NC-Tools

* Volle Kontrolle uber Anstell- und Ruckzugsbewegung des Werkzeuges
* Einfaches Programmieren mehrseitiger Bearbeitung

e Substituieren einer X- oder Y-Achse durch eine Rotationsachse, um den .
Werkzeugweg um einen Zylinder zu wickeln

 ,Sicherheitszonen” fur sicheren Werkzeugrickzug bei allen
Werkzeugwegtypen

* Deutliche Reduzierung der Grofe eines Programms durch Filtern des
Werkzeugweges

» Einfaches Zuruickholen benutzerdefinierter Werkzeuggeometrie bei
Sicherung der Geometrie mit dem Teil

* Verwendung aller Werkzeugformen einschlieBlich Ball-, Nuten-,
Schwalbenschwanz-, konische Fraser und viele andere

* Automatische Erzeugung kundenspezifisch angepasster Einstellblatter

* Automatisieren wiederholter Aufgaben durch Aufzeichnen von Makros

* Maschinen- und Steuerungsdefinitionen erleichtern das Verschieben von
Operationen von einer Maschine zur anderen

* Schnittoptimierung mithilfe des Vorschub- und Drehzahlenrechners

* Unterstutzung von Unterprogrammen

[l‘ ;"1 Zuverlassige Werkzeugweguberprifung

* Begutachten Sie die Fertigung lIhres Teiles aus einem vollen Materialblock
mit der in Mastercam integrierten Volumensimulation. Werkzeug und Halter
werden wahrend der Simulation dargestellt und auf Kollisionen uberpruft.

¢ ,Abspielen” des Programms mit Simulation des Werkzeugweges und
Ausgabe der geschatzten Bearbeitungszeit. Dynamische Ansicht aller
essentieller Informationen uber Werkzeuge und Operationen an jedem
beliebigen Punkt; auch Isolation bestimmter Bereiche zur genaueren
Betrachtung.

* Schnelle Uberprufung von 2D-Werkzeugwegen durch Darstellung des
Werkzeugdurchmessers als schattierter Vollkreis

3 |.|Hl| i M iHr|| |I_I

Betrachten Sie Ihre Werkzeugwege mithilfe eines farbkodierten Schiebereglers,
uber den Sie schnell Operationen an beliebigen Stellen ansteuern kénnen.



Taschen-, Kontur- und Bohrbearbeitung

www.mastercam.de

Die Palette der 2D- und 22D-Bearbeitung reicht von
sehr einfach bis auBerst komplex. Mastercam liefert alle
Werkzeuge, die Sie fur diese Operationen benbtigen.

¢ Ausarbeiten von Taschen nach den Methoden HSC,
Achsparallel, Einweg, Reale Spirale, Konstant Uber-
lappend und Blendspirale — jeweils mit optionalem
Schlichtdurchgang.

* Bearbeitung offener Taschen ohne Erzeugung zuséatzli-
cher Geometrie

¢ Eintauch-, Helix- oder Rampeneinfahrt

* Spezielle Optionen zur Beseitigung von Material in
scharfen Ecken bei Taschenbearbeitung durch Spirale

* Automatische Beseitigung von Restmaterial aus
vorangegangener Bearbeitung bei Kontur- und
Taschenwerkzeugwegen mit kleinerem Werkzeug

Konturfrasen

Automatisierte Kontur-Restmaterialbearbeitung
mit einem kleineren Werkzeug

Bohren

Volistandig automatisiertes Solidbohren

Konturrampenfrasen

VerschleiBkompensation fur Schlichtdurchgange bei
Kontur- und Taschenwerkzeugwegen zur Korrektur von
Werkzeugverschlei3 an der Maschine ohne Erzeugung
eines neuen Werkzeugweges

Auswahlen mehrerer Bearbeitungsbereiche

Beliebiger Startpunkt fur die Bearbeitung durch Klicken
und Ziehen mit der Maus auf das Modell

Automatisiertes Nuten-, Kreis- und Gewindefrasen
Trochoidales Bearbeiten offener Nuten

Separat definierbare Koniken fur Konturen, Taschen-
wande und Inseln, die auch unterschiedlich hoch sein
kbnnen

Intelligente Taschentiefensteuerung — halt das Werkzeug
in einer Tasche bis alle Tiefenschnitte abgearbeitet sind
oder bearbeitet alle Taschen zusammen nach der Z-kon-
stanten Methode

T ——————————————
3D-Konturfrasen

Volistandig optimiertes Bohren



Einfaches Programmieren mehrseitiger Automatisiertes Stirnen

Bearbeitung

Taschenfrasen

Automatisiertes Inselstirnen

Achsparalleles und Einweg-Taschenfrasen Spiralformiges Taschenfrasen Blendspirale

Frasen von Taschen mit konischen Wanden

Automatisierte Restmaterialbearbeitung in Bearbeitung einer Tasche nach der anderen 2D HSC-Taschenbearbeitung
Taschen mit einem kleineren Werkzeug oder aller Schnitte einer Z-Tiefe

¢ Plan-Funktion saubert die obenliegenden Seiten von
Inseln oder des gesamten Teils

¢ Separate Ein- und Ausfahrten fur Kontur- und
Taschenschlichten

¢ Mehrere Schrupp- und Schlichtdurchgange sowie meh-
rere Tiefenschnitte fur jede Kontur

» Einfache Bearbeitung von 2D- und 3D-Konturen mit
parametrischen und NURBS-Splines

* Automatische Identifizierung und Vorbohren der
Eintauchpunkte mehrerer Operationen

¢ Automatische Berechnung der Senktiefe

Optimierung von Bohrroutinen zur Verkiurzung der
Verfahrwege des Werkzeuges

Automatische Erzeugung von Lochkreisen oder
Punktnetzen

Automatisches Bohren erzeugt komplette Zyklen mit
Bohroperationen auf Gruppen von Lochern — auch mit
unterschiedlichen Durchmessern

Automatische Erkennung und Programmierung
von Bohrungen in Volumenmodellen komplett mit
Vorbohroperationen in Verbindung mit Mastercam Solids



Schruppen, Schlichten und Restmaterialk

www.mastercam.de
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Leistungsstarkes Schruppen
Die schnelle und effektive Beseitigung groBer Materialmengen ist fur eine effiziente NC-Programmierung von wesentli-
cher Bedeutung. Mastercam liefert hnen vielfaltige Techniken zum Schruppen lhrer Teile.

Schruppen von Mehrflachen, Solidmodellen oder einer Kombination aus beiden
Z-konstantes Kontur- oder Taschenschruppen

Parallel- oder Radialschruppen mit vollstandiger Kontrolle uber die Eintauchbewegung in positiver oder negativer Z-
Richtung

Benutzerdefiniertes Eintauchschruppen entfernt Material durch bohrerahnliche Vorschubbewegung in Z-Richtung nach
einem beliebigen Muster

Z-konstante Restmaterialbearbeitung identifiziert und bearbeitet Bereiche, die mit einem kleineren Werkzeug ge-
schruppt werden mussen (seitlich und Tiefe)

Automatische Erkennung von Planflachen und kritischen Tiefen, um sicher zu stellen, dass auf Bereichen, die zwisch-
en zwei Tiefenschnitte fallen, beim Schruppen nicht zuviel Material verbleibt

Automatisches Anordnen aller Schruppeintauchpunkte zum einfacheren Vorbohren dieser Punkte
Effektives Bearbeiten schwer zerspanbarer Materialien

Dunnwandoptionen fur die Aluminiumbearbeitung

3D-Schruppen

Erweitertes Stechschruppen in beliebigem
Muster

Automatisierte Schrupp-Restmaterialbearbei- Automatische Bearbeitung benutzerdefinierter Verschiedene Methoden fur sanftes,
tung mit einem kleineren Werkzeug oder automatisch identifizierter kritischer effizientes Einfahren in das Teil
Tiefen



Vielseitiges Schlichten

Mastercam bietet eine Reihe von Schlichtverfahren an, aus
der Sie die Methode auswahlen kbnnen, die sich fur ein
bestimmtes Projekt am besten eignet.

Schlichten von Mehrflachen, Solidmodellen oder einer
Kombination aus beiden

Neues ,Unbegrenztes Hohlkehlenschlichten® bearbeitet
das Teil in logischen Segmenten

Parallelschlichten liefert stabile Werkzeugwege fur eine
Vielzahl von Projekten

3D-Projektionsbearbeitung folgt der natirlichen
Krummung von Mehrflachen oder Solids und erzeugt so
eine glatte, gleichmaBig geschlichtete Oberflache

HSC-Konturbearbeitung fur gleichméBiges Schlichten
abfallender und ebener Flachen wie bei konstanter 3D-
Zustellung

Radialschlichten erzeugt Werkzeugwege, die von einem
gewahlten Punkt aus strahlenformig nach auBBen verlau-
fen — besonders geeignet fur runde Teile

Flowline-Bearbeitung fur Einzel- oder Mehrflachen
benutzt die reale Flachenform zur Definition des
Werkzeugweges

Geregelte Werkzeugwege mit automatischer
Synchronisation nach Elementen, Verzweigungs- oder
Knotenpunkten. Bearbeitungsmethoden sind Z-konstant,
achsparallel, zirkular, Einweg oder 5-Achsen-Walzfrasen.

Volle Unterstutzung der Flachenprufung

Negatives Aufmal auch bei Schaftfrasern

-
|_!J Restmaterialbearbeitung

3D-Schlichten

Flexibles Parallel- und Radialschlichten

3D-Projektionsbearbeitung folgt der naturli-
chen Krummung von Mehrflachen oder Solids
fur eine gleichmaBig geschlichtete Oberflache

,Unbegrenztes Hohlkehlenschlichten*
bearbeitet das gesamte Teil in logischen
Segmenten

Restmaterialbearbeitung

Stehen gebliebenes Material kostet zusatzliche Handarbeit und Zeit.
Mastercam automatisiert die Identifizierung und Beseitigung des Restmaterials
und liefert dadurch ein besseres Endergebnis.

¢ Hybrid-Restmaterialbearbeitung wechselt die Bearbeitungsmethode inner-
halb eines Werkzeugweges, wenn sich die Neigung des Modells andert

* Z-konstante Restmaterialbearbeitung identifiziert und bearbeitet Bereiche, die
mit einem kleineren Werkzeug (Schaft-, Radien- oder Kugelfraser) gefertigt
werden mussen - mit automatischer Erkennung kritischer Tiefen

¢ Sauberung schwer zuganglicher Bereiche durch Abfahren der
Flachenverschneidungen (Hohlkehle). Es kann ein einzelner oder — fur eine
prazisere Sauberung — mehrere Durchgange durchgefuhrt werden.

* Neigungsabhangige Nachbearbeitung

Restmaterialbearbeitung in steilen und flachen
Bereichen

Hybrid-Restmaterialbearbeitung wechselt
Strategien innerhalb eines Werkzeugweges

Vielseitige Hohlkehlenbearbeitung



Eine Vielfalt an Strategien

Mehrachsenbearbeitung kann die Wettbewerbsfahigkeit eines Fertigungsbetriebes drastisch steigern — Mastercam bietet
eine ganze Reihe von Strategien zur Mehrachsenbearbeitung. Mit Mastercam X haben Sie volle Kontrolle tber die drei
entscheidenden Elemente der mehrachsigen Bearbeitung: Werkzeugwegtypen, Werkzeugbewegung und Werkzeugachsen.

-
I_ " Werkzeugweg-Typen

Effiziente Mehrachsen-Schrupptechniken fur 5-Achsen-Konturbearbeitung z.B. zum Schnelles, effizientes 5-Achsen-Bohren
akkurate Schnitte und kurze Zyklen Entgraten vakuumgeformter Teile

5-Achsen-Flowlinebearbeitung folgt der
naturlichen Form des Teiles

Mehrflachen-Walzfrasen halt die Werkzeug-
kante an den Bearbeitungsflachen
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= Vielfaltige WZ-Bewegungen stehen zur 4-Achsen-Unfangfrasen speziell fur Walzen 4-Achsen-Rotationsbearbeitung
= Auswahl: Einweg-, achsparallele und und vertikale Wande an zylindrischen Teilen
2

spiralformige Bearbeitung



Mastercam kann Werkzeugwegen in stark
gekrummten Bereichen zusatzliche Anfahr-
punkte hinzufugen

Seitenwinkel

Steuerung der WZ-Achsen

Volistandige Kontrolle Uiber Fuhrungs- und

Volle Kontrolle uiber Ein- und Ausfahrt zur
exakten Bestimmung, wo und wie das WZ in
das Teil ein- bzw. austritt

B =1 ;- a e
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5-Achsen-Winkelbegrenzung zur
Vereinfachung schwieriger Schnitte

Steuerung der WZ-Achsen durch einfach auf
der Geometrie erzeugte Linien

Schnelle Steuerung der WZ-Achse durch
einfach verkettete Geometrie
e

:

Einschrankung der Bewegungsfreiheit der WZ-
Achse auf geschlossene Konturen fur prazise
Fertigung in schwierigen Bereichen

der Werkzeugmaschine

¢ 5-Achsen-Schruppen und Schlichten auf Mehrflachen

¢ 5-Achsen-Bearbeitung auf Mehrflachen mit Flowline

* Fertigung von 5-Achsteilen mit spiralformiger, achsparal-
leler oder Einweg-Werkzeugbewegung

¢ Effiziente 5-Achsen-Tiefenschnitte

e Walz- und Facherwalzbearbeitung uber
Mehrflachenbbdden

o Walzfrasen mit Fuhrungskonturen

¢ Fertigung von 5-Achsgeometrie mit unabhangiger
Definition der Seiten- und Fuhrungswinkel des
Werkzeugs

¢ 5-Achsen-Bearbeitung um die Flachenrander eines
Modells herum fur Anwendungen wie das Ausschneiden
vakuumgeformter Teile

¢ Bearbeitung in Richtung eines einzelnen Punktes zur
glatten Bearbeitung mit der Werkzeugspitze um ein gan-
zes Teil herum

Achsenbegrenzung steuert die WZ-Bewegung
zwischen definierten Winkel fur eine WZ-
Neigung innerhalb der Grenzen des Teils oder

Rundum-Bearbeitung eines Teiles mit der
Werkzeugspitze durch konsequente Ausrich-
tung der WZ-Achse auf einen definierten Punkt

Kippbeschrankung und WZ-Begrenzung fur sichere
Bearbeitung bei engen Platzverhaltnissen

5-Achsen Bohren

Einfaches Programmieren von Werkzeugwegen fur 4-
Achsen-Rotations- und Mantelbearbeitung

Hbhere Genauigkeit in schwierigen Bereichen durch
automatische zusatzliche Anfahrpunkte

Volle 5-Achsenbewegung aus einem projizierten 3-
Achsen-Werkzeugweg

Spezielle Optionen zur Fertigung von Zylinderkdpfen und
Umwandlung von Testdaten in bearbeitbare Geometrie

5-Achsen-,Sicherheitszone” um das Teil herum zur
Vermeidung von Kollisionen

Vollstandige Kontrolle Uber Werkzeugachsen, Seiten-
/Fuhrungswinkel, Ein-/Ausfahrt und Neigung

3D-Werkzeugversatz in den Maschinensteuerungen

Volle Unterstutzung konischer Werkzeuge



Kurzere Fertigungszyklen und uiberlegene O

Die HSC-Bearbeitung ist eine leistungsfahige Bearbeitungsmethode, die hohe Vorschubraten mit hohen
Drehzahlen, speziellen Werkzeugen und spezieller Werkzeugbewegung kombiniert. HSC-Bearbeitung liefert
kirzere Fertigungszyklen und eine Uberlegene Oberflachenqualitat. Mastercam enthalt eine Sammlung von HSC-
Bearbeitungsfunktionen, mit denen Sie die Vorzuge dieser leistungsfahigen Technik voll ausschopfen kbnnen.

www.mastercam.de
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Sanfte Ein- und Ausfahrt des Werkzeuges
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HSC-Stirnen
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Spezielle, verrundete Ubergange zwischen
den Durchgangen bei der HSC-Taschen-
bearbeitung auf Mehrflachen

2

Konturteile mit sanfter, gleichmaBiger
Rampenbewegung
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Spezielle, fur die HSC-Bearbeitung optimierte
Verfahrbewegungen wie bei diesem
Hohlkehlen-Werkzeugweg

e -

Glatte Schnitte mit stetigem Materialkontakt
durch projizierte, spiralformige Bearbeitung

Schleifen an Ubergangen zwischen
verschiedenen Z-Tiefenschnitten

B

Vermeidung von Volischnitten durch
spiralformige HSC-Strategie beim
Taschenfrasen




Zeit und Geld sparen - bei vermindertem VerschleiB3

Der Einsatz eines einzigen, konstanten Vorschubes fur einen ganzen Bearbeitungsprozess ist nicht sonderlich effizient. Zeit-
und geldsparend kann der gleiche Bearbeitungsprozess durch Verwendung variabler Vorschubwerte ausgefuhrt werden - bei
gleichzeitig vermindertem Werkzeugverschlei3. Mastercam kann jeden 2- oder 3-Achsen-Werkzeugweg optimieren unter
Berucksichtigung der zu beseitigenden Materialmenge und Einschrankungen durch die Werkzeugmaschine. So erzielen Sie
effiziente variable Vorschiibe, speziell zugeschnitten auf jeden beliebigen Job.

¢ Automatisches Variieren volumenbasierter Vorschube. Bei mehr Material verfahrt das Werkzeug langsamer und bei
weniger Material schneller.

¢ Automatische Anpassung des Vorschubs beim Ein- und Ausfahren in Ecken bzw. daraus heraus.

* Bibliotheken mit Optimierungseinstellungen fur verschiedene Aufgaben

Material: Aluminium
Werkzeuge: 12mm- und 5mm-Schaftfraser

ohne Optimierung  mit Optimierung  Ersparnis in %
Zeit 2:11 1:48 18.1%

Konstantes Abtragsvolumen
Mastercam verringert den Vorschub
bei dickerem Material und erhodht ihn in
flacheren Bereichen.

Material: Aluminium
Werkzeug: 32mm-Schaftfraser

ohne Optimierung  mit Optimierung  Ersparnis in %
Zeit 17:18 11:16 34.9%

Intelligente Eckenbearbeitung
Basierend auf den Eigenschaften des
Teiles und der Werkzeugmaschine

ohne Optimierung  mit Optimierung  Ersparnis in % passt Mastercam den Vorschub fiir
Zeit 2:36:44 1:53:51 27.8% sanfte Ubergange in Ecken und bei
kleinen Radien an.

Material: Aluminium
Werkzeug: 10mm-Kugelfraser




Spezielle Optionen
Sehr haufign

gender macht. Fur diese Falle halt Mastercam einige spezielle Zusatzprogramme bereit.

» Automatische Separation von Flachenmodellen in Dusen- und Auswerferseite, einschlieBlich Identifizierung potentieller Problemflachen
* Erzeugung von SchlieBfuhrungen mit einem Klick
* Entformungswinkelanalyse
e Automatisierte Erzeugung komplexer Tuschierflachen
e Automatiserte Elekirodenerzeugung einschlieBlich einer Bibliothek aus definierbaren RohteilgréBen und -materialien

y =

Weitere leistungsfahige
CAD/CAM-Pakete von
CNC Software:

Mastercam Drehen
Schnelles, flexibles
CNC-Drehen

1+ Mastercam Drahten

EDM-Programmierung
in 2 und 4 Achsen

Mastercam Router
Holzbearbeitung - schnell
und einfach

Mastercam Art
Wandeln Sie 2D-Vorlagen in
kiinstlerische 3D-Reliefs um

Mastercam Solids
Leistungsfahiges Parasolid®-
basiertes Modellieren

Systemanforderungen

Prozessor. 1,5 GHz Intel-Prozessor

Betriebssystem: Windows® XP oder Windows 2000
mit neuesten Service Packs und Updates;

.NET Framework 1.1 und DirectX® Version 9.0c

Level 1 Level 2

Mastercam X Frasen

Vollstandig anpassbar X X X
Erzeugen und Bemafen von Drahtgittergeometrie (,live”) X X X
Lesen/Schreiben von IGES, DXF, SAT, Parasolid, EPS u. a. X X X
Lesen nativer Daten aus AutoCAD, SolidWorks, Solid Edge u. a. X X X
Lesen nativer CATIA- und Pro/E-Dateien Optional | Optional | Optional
4Live“-Flachenmodeling X X X
Solidmodeling Optional | Optional | Optional
CAM

Voll assoziative Werkzeugwege X X X
Automatisierte Vorschuboptimierung X X X
Kontur-, Taschenfrasen und Bohren X X X
Automatisches Solidbohren in Kombination mit Solids X X X
3D-Konturbearbeitung mit Timmen und Restmaterialbearb. X X X
Werkzeugwegtiberpriifung auf dem Bildschirm X X X
Sicherheitszonen fir alle Werkzeugwege X X X
Maschinen- und Steuerungsdefinition X X X
Einzel- und eingeschranktes Mehrflachenschruppen X X
Einzel- und eingeschranktes Mehrflachenschlichten X X
Volles Mehrflachen- und Solidschruppen X
Volles Mehrflachen- und Solidschlichten X
Volle Mehrflachen- und Solid-Restmaterialbearbeitung X
Volle Mehrflachen- und Solid-HSC-Bearbeitung X
5-Achsen-Bohren und -Konturfrasen Optional | Optional | Optional
Volle 4- und 5-Achsenbearbeitung Optional

Speicher. 512 MB RAM, 1 GB verfugbarer Platz auf der Festplatte
Grafikkarte: 64 MB OpenGL-kompatibel (mindestens)

Bildschirmauflosung: 1024 x 768 (mindestens)

Maus: Windows®-kompatible Maus

lhr Mastercam-Vertriebspartner
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