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Einleitung

Willkommen zu Mastercam X9! Mastercam X9 wartet mit neuen Produkten und neuen
Funktionalitaten auf, die darauf ausgerichtet sind, Geschwindigkeit und Effizienz Ihrer
Arbeit zu steigern. Wir sind sicher, dass Sie davon profitieren werden, was Mastercam
X9 Ihnen und Ihrer Firma zu bieten hat.

Das Beste aus zwei Welten

Wir freuen uns, Ihnen mitteilen zu kénnen, dass Kunden, die Mastercam X9 erworben
haben, Mastercam oder Mastercam® fiir SOLIDWORKS® nun als Teil unserer nach-
sten Produktversion verwenden kénnen, wodurch ihnen ,Das Beste aus zwei Welten”
zur Verfligung steht.

Mit dieser Anderung besitzt der Anwender jetzt eine vollstandig integrierte Lésung,
die hdufig durch das Management oder einen externen Geschéftspartner vorge-
schrieben ist. Er kann jedoch auch mit Mastercam arbeiten, falls dort sein Erfahrungs-
schwerpunkt liegt.

Als Mastercam-Kunde erhalten Sie keine zuséatzliche Installation (bzw. Lizenz); Sie
haben einfach die Wahl, wie Mastercam zur Werkzeugwegerzeugung verwendet
werden soll. Wir wissen, dass die Mehrheit der Teile-Dateien, die Sie bekommen, mit
SOLIDWORKS erstellt wurden, so dass fur diejenigen, die auch SOLIDWORKS nutzen,
die Mdglichkeit besteht, dasjenige Produkt zu verwenden, das am besten zu ihren
speziellen Situationen passt.

MCfSW (Mastercam flir SOLIDWORKS) steht flir Mastercam X9-Anwender von Frasen,
Frasen 3D und Drehen ohne zusétzliche Kosten zur Verfligung, da diese Produkte ein
MCfSW-Aquivalent besitzen. Fiir Kunden der Schulversion ist MCfSW 3D und Drehen
verflgbar.

Py
=

HINWEISE:

= Flir Mastercam Router, Mastercam Drahten, Mastercam Mill-Turn
oder Mastercam Swiss stehen keine entsprechenden ,,Mastercam fir
SOLIDWORKS”-Versionen zur Verfigung.

= Zum Starten von MCfSW mussen Sie eine Installation (bzw.
Lizenz) von SOLIDWORKS 2013 oder neuer besitzen (separat
erworben).
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Mastercam-Produktdnderungen

Mit der Version X9 werden Anderungen an der Produktpalette und Bezeichnungs-
struktur von Mastercam-Produkten eingefiihrt.

In der Tabelle unten sind die neuen Bezeichnungen in der Mastercam Produktpalette
aufgelistet.

Vor-X9 X9 und neuer
Entry Entry
Frasen Level 2 Frasen
Frasen Level 3 Frasen 3D
Router Plus Router
Router Pro Router 3D
MCfSW 2D MCfSW
MCfSW 3D MCfSW 3D
Drehen Drehen
Drahten Drahten
Design Design

Mit der Version X9 werden auBerdem die folgenden ADD-ONS nicht mehr separat
verkauft. Sie sind stattdessen in den spezifischen Produkten enthalten.

= Rast2Vec - In allen Fras- und Router-Produkten enthalten. Nicht in MCfSW
verflgbar.

= Verschachteln - In allen Fras-, MCfSW- (nur Werkzeugweg-Verschachtelung)
und Router-Produkten enthalten.

= Solids - In Design, Drehen, Drahten und allen Fras- und Router-Produkten,
einschlieBlich Entry, enthalten.

= Frdsen Level 1 - Kunden bekommen beim Update ,Level 2”-Funktionalitat.
= Router - Kunden bekommen beim Update ,Router Plus”-Funktionalitat.
= MCfSW - Kunden bekommen beim Update ,Level 2”-Funktionalitat.
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Mastercam Dokumentation
Mastercam installiert die folgenden Dokumente im Verzeichnis \Documentation Ihrer
Mastercam-Installation:

= Was ist neu in Mastercam X9?

= Mastercam X9 — Installationsanleitung

= Mastercam X9 — Administratorhandbuch

= Mastercam X9 — Anleitung fiir den Umstieq

= Mastercam X9 — Schnellreferenzkarte

= Mastercam X9 ReadMe

Kontakt

Wenden Sie sich bei Fragen zu diesem Handbuch oder anderen Mastercam-Doku-
mentationen an die Abteilung "Technische Dokumentation”: E-Mail an
td@mastercam.de.

Mastercam-Ressourcen

Steigern Sie Ihre Erfahrungen mit Mastercam, indem Sie die folgenden Ressourcen
verwenden:

= Mastercam Hilfe — Rufen Sie die Hilfe von Mastercam auf, indem Sie in der
Menduleiste von Mastercam auf Hilfe, Inhalt... klicken oder die
Tastenkombination [Alt+H] driicken. Die meisten Dialogfelder,
Funktionsfelder und Optionsleisten verfligen auBerdem Uber eine
Hilfeschaltflache, Gber die das Hilfethema zum Kontext direkt angezeigt wird.

= Mastercam-Vertriebspartner—lhr zustandiger Mastercam-Vertriebspartner
kann Ihnen bei den meisten Fragen zu Mastercam behilflich sein.

= Technischer Support— Der Technische Support der InterCAM-Deutschland
GmbH ist von Montag bis Freitag in der Zeit von 08:00 Uhr - 17:00 Uhr (MEZ)
erreichbar.

= Mastercam Tutorials — CNC-Software stellt eine Reihe von Tutorials zur
Verfligung, die registrierten Anwendern beim Kennenlernen grundlegender
Features und Funktionen von Mastercam behilflich sind. Die Reihe der
Tutorials fir Mastercam wird kontinuierlich erweitert und mit der Zeit durch
weitere Module erganzt. Die neuesten Veroffentlichungen finden Sie auf
unserer Website oder klicken Sie dazu im Meni Hilfe auf Tutorials.

= Mastercam University— CNC Software fordert die "Mastercam University",
eine gunstige Online-Lernplattform, die Thnen rund um die Uhr Zugang zu


mailto:td@mastercam.de
mailto:td@mastercam.de
mailto:td@mastercam.de
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Ubungsmaterial fiir Mastercam verschafft. Nutzen Sie die Vorteile von mehr
als 180 Videos zum Steigern Ihres Fachwissens nach eigenem Ermessen und
zur Hilfe bei Ihrer Vorbereitung flr die Mastercam-Zertifizierung. Fur weitere
Informationen zur "Mastercam University" kontaktieren Sie bitte Ihren
autorisierten Mastercam-Vertriebspartner, besuchen Sie unsere Internetseite
www.mastercamu.com oder schicken Sie eine E-Mail an

training@mastercam.com.

= Internetforum - Sie finden unter www.mastercam.com eine Fulle von
Informationen sowie viele Videos.

Fur aktuelle Neuigkeiten zu Mastercam folgen Sie uns auf Facebook
(www.facebook.com/mastercam.de) oder Google+ (plus.google.com/
116824583880382480800/posts). Besuchen Sie unseren YouTube-Kanal, um
Mastercam in Aktion zu sehen (www.youtube.com/user/

mastercamdeutschland)!

Registrierte Anwender kdnnen Im Web-Forum von Mastercam
(forum.mastercam.com) nach Informationen suchen oder Fragen stellen oder
unter kb.mastercam.com die Wissensdatenbank verwenden. Klicken Sie zur
Registrierung in der Mentleiste von Mastercam auf Hilfe, Registrieren auf
Mastercam.com und folgen Sie den Anweisungen.

You
HEE e


http://www.mastercamu.com
mailto:training@mastercam.com
http://www.mastercam.com
http://www.facebook.com/mastercam
http://www.youtube.com/user/MastercamCadCam
http://www.youtube.com/user/MastercamCadCam
http://forum.mastercam.com
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http://www.twitter.com/mastercam
http://www.youtube.com/user/MastercamCadCam
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System-Erweiterungen

Verbesserungen im Ebenen-Manager

In Mastercam X9 ist der Ebenen-Manager
nun ein ,nicht modales” Dialogfeld. Dies
bedeutet, dass Sie den Ebenen-Manager auf
dem Bildschirm geoffnet lassen konnen,
wahrend Sie im Hauptfenster von Mastercam
arbeiten. Bei der Arbeit mit mehreren Moni-
toren konnen Sie ihn sogar auf einen
anderen Monitor verschieben. X

Desweiteren wurde die XYZ-Anzeige im
dynamischen Achsenkreuz wiederhergestellt.

Relativ zum WKS zeigen

Das Kontrollkdstchen Relativ zum WKS zeigen wurde von der Werkzeugweg-Para-
meterseite ,Ebenen (WKS)" entfernt. Diese Ebeneninfo wird jetzt durch das Kontroll-
kastchen Zeige Ebeneninfo relativzum WKS im Ebenen-Manager gesteuert.

. 20 - Kontur E
W Weayn ~
w2
Halter
Technalogie
@ Tieferschnitie Arbeitskoordinalensystem Werkzeugebene Wersalz. ¢ Konsinuklionssbens
EinvAusfahien
@ Durchbiuch OBEN OBEN OBEN
@ Mehitachschnite
@ Stege Nulpurkt (in &nsichtskoordinaten) Hulpurkt (ifichtskoordinaten) ikt fin Ansichiskoordinaten)
Verbindung
“wiechselpos. / Rief. % (00 bt % [q ® 00
Bogerfiter / Toleranz 00 4 00
N Eteren (kS ¥ ot 1 i
Kiihimitel
Byl - 2 oo z z [o0
< >
Zisammenfassung ) = 2 2
wz 10 FLATE
WZDuchm... 10
Eckiadus 0 ] Arbetsvers. 1 [] Relativ zum WKS zeigen
Vorschub: 358125
Spindeldieh... 3500 E
Kiimitel A e Ebenenmaritigg
WZlinge O
Vool 219 (] Zeige rur Ebenen, die mit der seleklieten E bene verbunden s
EX:’;:“ ;‘;EN [ Bezeichnung WKS K W Zeigen Versalz
ene
AchsenKom... Default[1) i R0 ks [ wl x| ]
picren, Worne ® Fidsen
Hinten X Frésen
Relati. ‘Aktuelle Ebene/Nulpurkt setzen
& Urten ® Frisen
i F— Rechis See X Frésen &[T
@ = deakiviert comete. Linke Seite x Frisen
TS lsometie % Frésen o=@
YO Nullourkt fin dnsichtskoordinaten]
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Arbeitsversatz kopieren

Durch die neue Option Arbeitsversatz kopieren wird beim Erzeugen relativer Ebenen
der Ubergeordnete Arbeitsversatz auf alle untergeordneten Ebenen angewendet.

= Ebenenmanager
[] Zeige rnur Ebenen, die mit der selek ek bl ot
Erzeuge relative Ebenen “
[} Bezeichnung =< =
Kopieren | Relative Ebene  Ebenenbezeichnung

g en Oben Ohen - Oben

Unten

Rechte Seite Wome | Oben - Vome

Geometrie = —
L - Linke Seite .
= | Hinten (Oben - Hinten

sometrie
| SldFace.. | :
: i Unten Oben - Unten

YOM r
Rechte Seite | Oben - Rechte Seite
Linke Geite  Oben - Linke Seite
Altribute
; —_ el 7] oeitsversalz kopicien X\ 2
tubeitsversatz |5 e ] ()
Fate|1 | .

EAE A

Verbesserungen bei Darstellungen

= Darstellungen sind nun standardmaBig beim Start aktiviert und kénnen Gber
das MenU Ansicht (statt Gber das Menu Einstellungen) aufgerufen werden.

= Auf der Registerkarte wird ein Lesezeichensymbol eingefligt, wenn in einer
Darstellung ein Lesezeichen gespeichert wurde.

Oben

Hauptdarstellung aschinengruppe-1.Links | M Maschinengruppe-1.rechts

= Mit Hilfe des Kontextmens (Rechtsklick) kdnnen Lesezeichen jetzt aus
Darstellungen geldscht werden.

MNeu

Kopieren

Umbenennen

Als Lesezeichen speichern

Lesezeichen wiederherstellen
—= ¥

Laschen

Einstellungen

llung | Maschinengruppe-1.Links 1 Maschinengruppe-1.rechts
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= Benennungen und Umbenennungen werden auf der Registerkarte
ausgeflhrt. Beim Erzeugen einer neuen Darstellung wird automatisch die
Benennungsfunktion aktiviert.

an

darstellung Maschinengruppe-1.Linksjll | Maschinengruppe-1.rechts

UNDO bei aktiven Funktionen

In der alten Version von Mastercam X konnte die Funktion UNDO jederzeit verwendet
werden und ist auch sehr nutzlich gewesen. Dieser Umstand war jedoch problematisch
und musste geandert werden. Bei Funktionen zur Element-Erzeugung ist UNDO/REDO
deaktiviert, wahrend auf dem Bildschirm ein aktives Element angezeigt wird. Sobald
das Element in der Datenbank gespeichert ist, wird die Funktion UNDO/REDO aktiviert
und das zuletzt erzeugte Element kann mit UNDO wiederhergestellt werden, ohne erst
die Funktion beenden zu mussen. In Trimm-Funktionen ist die Funktion UNDO/REDO
aktiviert, wenn Sie eine Aktion abschlieBen.

Erweiterungen im Dialogfeld ,,Drucker”

In Mastercam X9 wurde das Dialogfeld ,Drucker” durch die folgenden Ergédnzungen
verbessert:

Drucker - \\IC-SBS\Kyocera_FS-C5400DN_OG

Vorschau Diucker
Eigenschaften.

WWC-SBS\Kyocera FS-C54000N_0G

Fapier
44 (209 3mm X 295 men)

Ausichiung AbmaBe [Millmster)
® Hochfomat Links: (59388 Pechs: [5.9948
O Querformat Oben: |4.2184 Unten: 45212

Linienbreite Optionen
(® Element benutzen [ Fae
O Einhetiche Linienbrite 1 [ Bezsichnung/Datum

() Farb/Lirienbreiten [¥] Bildschiminformation

Skalieren

0477843 |11 []Skalienung beibehaten

N - Skaerung | 100 3] % der Bildschimarine

Druckverschau v [ % P

= Unterstiitzung der Funktion ,Verschieben” im Vorschaufenster unter
Verwendung der linken Maustaste.

= Unterstlitzung der Funktion ,Zoom" im Vorschaufenster unter Verwendung
des Mausrades.

= Unterstiitzung der Funktion ,Anpassen/Zentrieren” im Vorschaufenster.
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Passt die Grafik an die Rander des Vorschaufensters an, wenn das
Kontrollkastchen Skalierung beibehalten deaktiviert ist.

Zentriert die Grafik im Vorschaufenster, wenn das Kontrollkastchen
Skalierung beibehalten markiert ist.
= Interaktive Randersteuerung im Vorschaufenster.

= Verbesserter Skalierungsfaktor.

Verbesserungen bei der Solidverkettung

Mit dem neuen Solidverkettungsmodus verbundene Rénder ist eine zusammenhan-
gende Verkettung von Réndern Gber mehrere Solidflachen méglich. Die neue Schalt-
fliche Ende Verkettung erlaubt die Erzeugung mehrerer Ketten in einer einzelnen

Sitzung.

Verkettung
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Verbundene Rander werden dann als Gruppe im Verkettungs-Manager angezeigt.

Verkettungs-Manager

f Yerbundene Fander
i [# Einzelrand
.-l Einzelrand
i [# Einzelrand

@0 4)p &

o3

Werkzeugweg — Analyse

Diese neue Funktion aus dem Menii ,Analyse” zeigt Werkzeugweg-Daten an, wenn Sie
den Mauszeiger Uber einen beliebigen Abschnitt der Werkzeugbewegung ziehen.
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Verbesserungen im Layer-Manager

Mit Hilfe der neuen Kontextmenii-Funktion Alle selektierten, leeren Layer 16schen
aus dem Layer-Manager kdnnen leere Layer aus einem gewahlten Bereich geldscht
werden.

= Layer-Manager EX
Nurnmer Sichtbar ~  Bezsichnung  #Elemente  Layersatz
i % SOLID PART 1
55 2
15 Als Hauptlayer setzen
100 Lade Layer mit Bezeichnungen

Sichere Layer mit Bezeichnungen

Layer-Report

Alle Elemente selektieren

Alle Elemente de-selektieren

Alle Layer-Sets an

Alle Layer-Sets aus —

Hauptlayer
Nurmmer, et Kontrastzeilen
2D ‘ EE Layerliste
Layersatz

Alle leeren Layer 5schen

[ ] Hauptlayer mu€

Sichtbare Layer
Hauptlayer imme
[ Nur Houptlsger| 1 KoPieren

Nia Einfigen  StigeV

T 111 4 toschen P |

o Ausschneiden StrgeX
StrgsC

Die Kontextmenii-Funktionen Alle Elemente selektieren und Alle Elemente de-
selektieren aus dem Layer-Manager erlauben eine einfache Auswahl oder De-Selek-
tion von Elementen innerhalb des(der) gewahlten Layer(s).

= Layer-Manager H
Hurmer Sichtbar ~  Bezeichnung % Elemente  Layersalz
a0 % SOLID PART 1
55 2
15 Als Hauptlayer setzen
00 Lade Layer mit Bezeichnungen

Sichere Layer mit Bezeichnungen

Layer-Report

Alle Elemente de-selektieren /-

Alle Layer-Sets an

Alle Layer-Sets aus

Hauptlayer
Nuramer Kontrastzeilen

B

| Layerliste aktualisieren

Lapersatz P
T Alle leeren Layer loschen

= Alle selektierten, lesren Layer loschen

] Hauptlayer mi

Layer new nummerieren

Sichlbare Layer
Hauptlayer i
I Nur Hauptlay [y Kopieren Strg+C
Nl Einfigen Strg+V —

| Mean | 7 Lbschen

Ausschneiden Strg+X
:
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Systemkonfiguration

Mit Hilfe der neuen WKS Ebenenkreuzfarbe kann fiir das WKS-Achsenkreuz (wird
angezeigt, wenn Sie [Alt+F9] driicken) eine spezielle Standardfarbe eingestellt
werden, statt die Standardfarbe der Drahtmodellgeometrie zu verwenden.

Systemkonfiguration
.......... - finalyse
[ Zeichnungserstellung Farbe: |1 -
[ Bildschirm .
........ i EsLital "~
fal EAD. Solid-Faceselektion
G- Dateien Solid-Randfarbe
""""" - Drahten-Simulation Solid-Randselektion
Drehfeld-Steuerelemente Solids-Farbe
Priael Syatemnullpunkt
Fru‘: 5 Werlaufender Hintergrund: Endfarbe
abel Werlaufender Hintergrund: Startfarbe
Foommurik.ation ' Shlen
Maschinen ! benenkreuztarbe
Postprozessorauf Z-Nullpunkt
Repart Zeichnung - Fehlerhaftes Element
: Zeichnung - Phantomfarbe w7
---------- - Schattieren

Verbesserungen im Mastercam Simulator

Adaptive Qualitat

Mit Mastercam X9 widmen wir uns Problemen, die beim Uberpriifen (Verify) kleiner
Merkmale/Features von sehr kleinen und sehr groBen Teilen auftreten kdnnen. Wir
haben deswegen die Funktion Adaptive Qualitat hinzugefiigt, die standardmaBig
aktiviert ist. Sie werden feststellen, dass am Ende der Verify-Prifung die Qualitat des
Ergebnisses mit dem vorherigen Ubereinstimmt. Nach einer gewissen (oft sehr kurzen)
Zeit, ist die Qualitat, besonders in Rundbereichen, jedoch enorm verbessert. Diese
erneute Verarbeitung beeinflusst das gesamte Teil und nicht nur den aktuellen Zoom-
Abschnitt. Sie eignet sich sehr fiir Bereiche wie Rundungen, kleine Bohrungen und

HINWEIS: Diese Option steht nur dann zur Verfligung, wenn im
Mastercam-Dialogfeld ,,Optionen” (Klicken Sie zum Offnen im
Mastercam Simulator auf ,,Datei, Optionen”) die Simulations-Engine auf
5-Achsen eingestellt ist.
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Beim GroBer-Zoomen wird im Hinweisfeld automatisch die neue Verarbeitung ange-
zeigt. Dies ist ein neuer Entwurf der Funktion ,Genauer Ausschnitt (Zoom)”. Wenn Sie
jetzt Zoomen und Anhalten, wird der Zoombereich mit einer hoheren Qualitat verar-
beitet. Die hohere Qualitat bleibt in diesem Bereich nach dem GroBer-Zoomen oder

Verschieben gleich.

YouTube-Video:
https://www.youtube.com/watch?v=Vw42UHQRoRO&feature=youtu.be

Unterstiitzung von Spannvorrichtungen

Der Mastercam Simulator besitzt nun eine Option zum Anzeigen/Ausblenden von
Spannvorrichtungen. Vorher unterstiitzte diese Funktion nur Spannfutter und Spann-
backen (Drehen) und auch nur dann, wenn sie in der Dreh-Maschinendefinition defi-
niert waren.

Spannvorrichtungen kdnnen angezeigt und auf Kollisionen mit jeder Geometrie auf
einem gewdhlten Layer Uberprift werden. Zum Einstellen des fir die Spannvorrichtung
bestimmten Layers wahlen Sie eine Option aus der Dropdownliste Spannmittel-Layer,
die sich im Dialogfeld ,Simulations-Optionen” befindet.

0.025 Spannmittel-Layer: | -1 Keine Spannmittel definiert

0.025

Im Mastercam Simulator kann die Anzeige der Spannvorrichtungen auf der Options-
leiste (bzw. Registerkarte) ,Startseite” im Bereich ,Ein-/ Ausblenden” aktiviert oder
deaktiviert werden.

Mastercam Simulator

!1 [[] Werkzeugweg [J] Rohteil Drahtmodell

4 0

= WZ [ ] Anfangsrahteil Achserkreuz ~ BHF

Werkzeugkomponenten WZ
- [] Werkstiick Spannvormichtungen Juf| Achsen

Ein-/ Ausblendel


https://www.youtube.com/watch?v=Vw42UHQRoR0&feature=youtu.be
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Die Kollisionserkennungs-Optionen fiir Spannvorrichtungen sind im Dialogfeld
,Optionen” des Mastercam Simulators definiert.

X Optionen

IETET @ Allgemeine Optionen zur Arbeit mit Mastercam Simulator.

Grafik
Zeigen

Anzahl der vorangegangenen
Bewegungen:

Anzahl der nachfolgenden
Bewegungen: 10

(TDIemnzen
Kollisionstoleranz: d] 524
STL-Toleranz speichern: 0.0254
Kollisionsuberprufung
[[] Auf Kollision mit Spannvorrichtung dberprifen
[] Auf Kollision mit Werkstiick Uberpriifen

Unterstiitzung der Bewegungskontrolle

Der Mastercam Simulator unterstitzt jetzt verschiedene 3DConnexion-Geréte, wie

beispielsweise den SpacePilot®, die SpaceMouse® und den SpaceNavigator®. Im

Bereich ,Hilfsmittel” der Optionsleiste (bzw. Registerkarte) ,Ansicht” steht jetzt eine
neue Option zur Verfigung, mit der Sie das Zentrum einer Rotationsposition defi-

nieren kénnen (siehe Abb. unten).

Mastercam Simulator

=S o
Standardanichtfll Bewegungskontrolle
hten wiederhersteller

Hilfsmittel

Wenn Sie diese Option und dann im Grafikfenster des Mastercam Simulators eine
Position auswahlen, definiert diese Position das Rotationszentrum fiir das Gerat,
wodurch Sie dieselbe Bewegungskontrolle wie im Haupt-Grafikfenster von Mastercam
besitzen. Ein temporarer Hilfspunkt erscheint auf dem Bildschirm zur Anzeige der
gewahlten Position.

Unterstiitzung von Polygonnetz-Werkstiicken

Der Mastercam Simulator unterstitzt jetzt den Import von Polygonnetz-Daten (STL-
Daten) als gultiges Werkstuck.
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Simulations-Engine ,5-Achsen” als Voreinstellung

Der Mastercam Simulator besitzt jetzt die Option zur automatischen Verwendung der
5-Achsen-Simulations-Engine als Voreinstellung. Diese eignet sich am besten fiir sehr
kleine oder sehr groBe Teile mit kleinen Merkmalen/Features (kleiner als 5mm). Klicken
Sie im Mastercam Simulator auf Datei, Optionen und markieren Sie das Kontrollkast-
chen Immer 5-Achsen Methode verwenden, um diese Option zu aktivieren.

Kollisionsiiberpriifung
[ Auf Kollision mit Spannvarrichtung dberpriifen
[] Auf Kollision mit Werkstiick aberprifen

Zusatz

Simulations-Engine: 3-Achsen

® 5-Achsen ( Immer 5-Achsen Methode verwenden )
Interpolationsschritt: ;77.016 =1

[] Adaptive Qualitat deaktiv

Aktualisierte Stopp-Bedingungen

Mastercam X9 bietet im Mastercam Simulator mehr Stopp-Bedingungen, so dass die
Simulation oder Verify-Prifung an bestimmten Punkten angehalten werden kann.

= Klicken Sie in der Optionsleiste (bzw. Registerkarte) ,Startseite” auf die
Schaltflache Stopp-Bedingungen, um Stopp-Bedingungen ein- oder
auszuschalten. Ist die Schaltflache markiert, werden Stopp-Bedingungen
verwendet. Wenn Sie auf die Schaltflache klicken, um die Stopp-Bedingungen
auszuschalten, bleiben alle Ihre Stopp-Bedingungs-Einstellungen erhalten.

= Klicken Sie in der Optionsleiste ,Startseite” in die Dropdownliste Stopp-
Bedingungen und wahlen Sie eine der Optionen, wie beispielsweise Stoppen
bei einer X-Wert-Anderung (X-Anderung) oder Stoppen bei jedem WZ-
Uberpriifungspunkt (WZ-Uberpriifung).

=  Wabhlen Sie die Option Werte eingeben, um das Dialogfeld ,Werte eingeben’
aufzurufen und Operationsnummern, WZ-Nummern oder andere Stopp-
Bedingungen einzugeben bzw. einzustellen. Sie kdnnen, durch Komma oder
Semikolon getrennt, mehrere Operationsnummern oder einen Wertebereich
(Operationen 4-7) eingeben. Es kdnnen jedoch auch mehrere Bedingungen
ausgewahlt werden.

7
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F=lvIE Abtragssimulation Mastercam Simulator
Startseite Ansicht Abtragssimulation
E EmR @ Stopo-Bedingungen - 'l' [[] Werizeugweg (/] Rohteil Drahtm
A -
Simulati | r:s.hl. . Operationswechsel & i e WZ [ Anfangsrohteil Achsen
imulation Abtragssimulation = Farbschlei lerkzeugkomponenten - .
WZ-Wechsel - [] werkstiick Spannvorrichtungen [ Achsen
Maodus 2 Ein-/ Ausblenden
Kollision

WZ-Uberpriifung

X Werte eingeben “

XYZ-Anderung
X-Anderung "] Operationsnummer I:I
Owztemmer [0 |
-Wei
Werte eingeben

e C—
SH ER—
[] Schrittanzahl 1

Werte eingeben

Mastercam Code Expert

Verbesserte NC-Konfigurationseinstellungen fiir die Satz-
Nummerierung

Es stehen nun Optionen zur Definition von Zeilenspriingen durch Eingabe alphanume-
rischer Zeichen zur Verfiigung. Dies erméglicht ein Uberspringen von Dateistart und -
Ende (%) und von Programm-Nummern (O).

k= NC-Konfiguration “
Konfigurationen: |Fanuc Frésen v| |Neu...|'|
Streams I Synchronisationspunkte I Werkzeugaufrufe |
Kommentare | Dienstprogramme | Satz-Mummerierung |
Start-Mummer: 5 :
Maximale Anzahl: agog :
Inkrement: 50 :
[[] Leere Zeilen nummerieren
[[] Kommentierte Zeilen nummerieren
‘ﬁéilen uberspringen, beginnend mit: l:l
L(loeine Zeichentrennung)
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Anwendungsoptionen

Dem Dialogfeld ,Anwendungsoptionen” wurde unter ,Editor”, ,Benutzeroberflache”
die Unterseite ,Standardtext” hinzugefiigt. Hier konnen Sie Einstellungen fiir Register-
karten, Schriftarten und Farben fur Klartext vornehmen (d.h. fir Text-Dateien, Proto-
koll-Dateien (LOG),.xml-Dateien, usw.), die nicht bereits durch die anderen
Unterseiten/Zweige (NC, MPNET, MP und VBScript) abgedeckt werden. .

k- Anwendungsoptionen = =

Dokument Einstsllingen ﬁ Text-Stil und Farb-Praferenzen definieren

Benutzeroberflache

Basis-Stile
I NC
P MP Text-Stile
I VBScript Element-Vordergru Keine Farbe
Anzeigerand =
4 Standardtext :
Zeilennummern oot Hinkeromr
Jabutataren Sichtbarer Leerraum Umrandung:
Schriftarten und Farben Aktuelle Zeile Schriftart-Stile:
Vergleich Einrickungslinien
Euteme A " Gliederungsrand (Rahmen)
o) Gliederungsrand {vertikales Lineal) |z|

RaBbCCcXXYYZz




Erweliterungen in Design

Dynamisches XForm

Mit Hilfe der Funktion ,Dynamisches XForm" kdnnen Sie jederzeit zwischen den Modi
+Achsen manipulieren” und ,Geometrie manipulieren” umschalten, ohne erneut
Geometrie auswahlen zu missen. Klicken Sie zur Modusanderung einfach auf die
Symbolschaltflache, die in der linken unteren Ecke des Achsenkreuzes angezeigt wird.
Dies steigert enorm den Nutzen und den Workflow dieser wichtigen Funktion.

z

&
>

Zerlegen von Solids

Mit der neuen ,Modellieren”-Unterfunktion ,Solid-Baugruppe zerlegen” kdnnen Sie
alle Teilkdrper einer Baugruppe in einer einzigen Ebene anordnen. Sie funktioniert mit
Modellen mit und ohne Legende und welchen, die aus anderen Systemen importiert
oder mit Mastercam erzeugt wurden.
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Sie kdnnen die Funktion ,Begrenzungsbox” zur Definition von Rohteil und Ebenen fir
jedes zu fertigende Teil verwenden.

Klicken Sie fur ein Video zur Funktionsweise der Steuerungselemente auf den
folgenden Link.

YouTube-Video: http://youtu.be/pDibjarYoxo

Solid Position

Anhand der Funktion ,Solid Position” kann eine Flache eines Solidkorpers gewahlt und
mit einer Flache eines anderen Solidkorpers verbunden werden. Die Funktion erlaubt
eine Neudefinition der Basisposition des zu verschiebenden Kérpers und der finalen
Position auf dem Zielkdrper. Halten Sie die Taste [STRG] gedriickt, wenn durch die
Auswahl des verbundenen Solids eine Kopie der Ursprungssolids entsteht. Das Beispiel
unten zeigt die Positionierung von Spannpratzen rings um ein Werkstick mit Hilfe
dieser Funktion..

&



http://www.youtube.com/watch?v=pDibjarYoxo&feature=youtu.be
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WERKZEUGWEG-ASSOZIATIVITAT BEIM MODELLIEREN

Mit Mastercam X9 wurde die Assoziativitdt zwischen Solids und Werkzeugwegen
enorm verbessert. Wenn jetzt Korper gedndert werden, werden nur diejenigen Werk-
zeugwege als ungliltig markiert, die durch die Solidkérper-Anderung direkt betroffen
sind. Klicken Sie fur weitere Informationen dazu unten auf den Video-Link.

YouTube-Video: http://youtu.be/gNrzbzXUVdQ

Temporére Mittel- und Zentrumspunkte

Diese neuen Funktionen helfen bei der Erzeugung und Bearbeitung von Geometrie.

Temporare Mittelpunkte

Durch diese neue Funktion entféllt die Notwendigkeit, eine Linie zwischen zwei Auto-
Cursor-Positionen zeichnen zu missen, um fur Konstruktionszwecke den Mittelpunkt
(zwischen ihnen) nutzen zu konnen. Ziehen Sie den Mauszeiger fiir eine Sekunde tber
eine AutoCursor-Position, damit ein temporarer Punkt angezeigt wird. Ziehen Sie den
Mauszeiger Uber eine zweite AutoCursor-Position, damit sowohl ein zweiter tempo-
rarer Punkt, als auch der Zwischenpunkt zwischen diesen angezeigt wird. Sie kdnnen
auch den Mauszeiger darliber bewegen und die Taste [N] driicken, um die ein-sekiin-
dige Verzogerung zu deaktivieren. Im Dialogfeld ,AutoCursor Einstellungen” kann
diese Funktionalitat aktiviert oder deaktiviert werden.

Tempordre Zentrumspunkte

Temporéare Zentrumspunkte stehen in der Optionsleiste ,Allgemeine Selektion” fur
Funktionen zur Verfligung, die eine AutoCursor-Position erfordern, wie beispielsweise
.Rotieren” oder ,Dynamisches XForm". Der temporare Zentrumspunkt wird im
Zentrum einer Begrenzungsbox erzeugt, die die gewahlte Geometrie umschlieft.

Klicken Sie fir weitere Informationen zu diesen beiden Funktionen auf den folgenden
Video-Link.

YouTube-Video: https://www.youtube.com/watch?v=fsA3DS 9TkA

Begrenzungsbox

Die Funktion ,Begrenzungsbox” wurde fir Mastercam X9 signifikant gedndert.

= Sie werden jetzt aufgefordert, Linien auszuwahlen, die in der Begrenzungsbox
enthalten sein sollen, statt automatisch alle Elemente einzubeziehen.


http://www.youtube.com/watch?v=gNrzbzXUVdQ&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=fsA3DS_9TkA
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= Die ,Push-Pull"-Technologie, die fiir die X8-Funktion ,Modellieren” eingefihrt
wurde, steht jetzt auch in der Funktion ,Begrenzungsbox” zur Verfligung.
Einzelne Flachen kénnen so nach Bedarf geandert werden.

= Mit Hilfe der Schaltflachen ,OK"” und ,OK und neue Operation erzeugen”
kdnnen Sie eine Begrenzungsbox fertigstellen und eine andere beginnen,
ohne die Funktion neu starten zu mussen.

= Die MaBe der Begrenzungsbox kénnen nach Bedarf gedndert werden. Geben
Sie einen Wert ein oder verwenden Sie die Drehfeld-Steuerelemente, um die
X-, Y- und Z-Abmessungen zu andern.

= Das MaB des Rohteilvolumens wird jetzt auf der Registerkarte ,Erweitert”
angezeigt.

= Bei Bedarf konnen mit Hilfe der Registerkarte ,Erweitert” auf Basis der neu
erzeugten Begrenzungsbox Ebenen erzeugt werden.

YouTube-Video: http://youtu.be/9Efflg-HVmk

Bearbeiten von Elementattributen

Flr Mastercam X9 wurden zwei kleine Anderungen beim Rechtsklick in der Statusleiste
auf Farben, Punktarten, Linienarten und Linienbreiten vorgenommen.

= Alle Anderungen sind jetzt ,aktiv”, so dass Sie eine Anderung eines beliebigen
Attributes bereits sehen kdnnen, bevor Sie zur Bestatigung dieser auf OK
klicken, und Sie nicht dariiber nachdenken miissen, wie die Anderung
aussieht.

* Die kleinen Dialogfelder fiir diese Anderungen erscheinen nun rechts iiber
ihrer Position in der Statusleiste, wodurch der Abstand reduziert wird, um den
Sie den Mauszeiger zur Ausfiihrung einer Anderung bewegen miissen.

Léschen von Duplikaten

In Mastercam X9 werden jetzt die verbleibenden Elemente angezeigt/markiert, die
durch diese Funktion erkannt werden. Wenn Sie die Funktion starten, werden die
verbleibenden Elemente so lange in der Ergebnisfarbe angezeigt, bis Sie auf OK
klicken, um das Report-Dialogfeld zu schlieBen.

Auswaéhlen von der Rlickseite

Die Auswahl von der Ruckseite eines Solids ist jetzt jedesmal verfiigbar, wenn die
Optionsleiste ,Allgemeine Selektion” aktiviert ist.


http://www.youtube.com/watch?v=9EffIq-HVmk&feature=youtu.be
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Eingabefeld-Optionen fiir Radius und Durchmesser eines Solids

Eingabefeld-Optionen werden angezeigt, wenn Sie mit der rechten Maustaste in ein
gelbes Eingabefeld klicken oder dort ein ,?” eintippen. In Mastercam X9 unterstiitzen
die Optionen D oder R (Durchmesser und Radius) die Auswahl einer zylindrischen
Solidflache/-Rundung, um den entsprechenden Wert zu erhalten und direkt in das
Bearbeitungsfeld einzutragen.

Versatz- und Konturversatz-Optionen beim Transformieren (XForm)

Beide Funktionen besitzen jetzt die Optionen ,Verbinden” und ,Nut”. Die Option
.Verbinden” erzeugt auBerhalb der Enden des gewahlten Elements (bzw. der
gewahlten Elemente) ein Rechteck, wohingegen durch die Option ,Nut” die Enden des
gewahlten Elements (bzw. der gewahlten Elemente) abgerundet werden. Alles was
jetzt zur Erzeugung einer Nut erforderlich ist, ist eine Drahtmodell-Zentrumslinie.

Konturversatz “

Modus
") Werschishen

(®) Kopieren

() Werbinden
) Mut

Vorschau der Transformation (XForm) von Solids

In Mastercam X9 werden beim Ausfiihren von XForm-Operationen auf einem Solid
jetzt alle Konturréander der Solids in der Vorschau gezeigt, statt nur eine
Begrenzungsbox. Diese Methode ist effizienter, schneller und unterstiitzt alle Element-
typen, einschlieBlich Polygonnetze.

Mehrfach (Trimmen / Trennen / Verldngern)

In Mastercam X9 ist das Bogenfiltern in diese Funktion integriert, wenn Bégen
zusammen mit der Toleranzmethode ausgegeben werden. Hierdurch wird die Anzahl
erzeugter Elemente erheblich reduziert.

Dateischnittstellen

Parasolids - X9 nutzt den Parasolids 27 Kernel, wodurch Mastercam mit anderen Solid-
Modelern Schritt halt.



Erweliterungen in Frasen

Allgemeine Erweiterungen

Gleichlaufvorschub fiir dynamische Bewegungen

Die Werkzeugwege ,2D-HSC, 2D-Dynamisch”, ,2D-HSC, 2D-Schélen” und ,3D-HSC,
3D Dynamisches Schruppen” unterstitzen jetzt den Gleichlaufvorschub wenn die Bear-
beitungsmethode ,Zick-Zack” eingestellt ist.

3D-HSC - 3D Dynamisches Schruppen

')

A
Bearbeitungzart
Schrittmethode | Zick-Zack o

‘ Gleichlaufvorschub | 358125 | ’

o]
D Spitze
Spitzenversatz &

Berechnung spezieller Radialspandicken (RCTF)

In Mastercam X9 kdnnen Sie jetzt fiir die folgenden Werkzeugwege die ,Berechnung
spezieller Radialspandicken” aktivieren, ohne ein ,ISCAR® CHATTERFREE"-Werkzeug
zu verwenden:

Spindelichtuna |im Uk v
Vorschubr | 258125 Spindeldrehzahl: | 3500
Fz o000z ve | 109.9592

F-Eintauch: 358125 F-Riickzug: 35028
['wZ-wechsel erzwingen GO-Riickzug

= 2D-Tasche = 2D-Planen

= Mehrflachenschruppen = 3D Dynamisches Schruppen
= 3D Standard Schruppen = Horizontale Bereiche

= 2D-Dynamisch = 2D dynamische Kontur

= 2D-Standard = 2D-Schélen:
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= 2D-Blenden = Kreisfrasen

= Nutenfrasen

Erweiterungen in 3D-Frésen

Zusammenlegung von 3D-HSC-Schruppwerkzeugwegen

Die sechs 3D-HSC-Schruppwerkzeugwege wurden zu zwei Werkzeugwegen zusam-
mengefasst: ,3D dynamisches Kernschruppen” und ,3D-Kernschruppen”. Auf diese
Weise werden 2D und 3D-HSC aneinander angeglichen.

= X8 ,3D dynamisches Kernschruppen” = X9 ,3D Dynamisches Schruppen” auf
von AuBen eingestellt.

= X8 ,3D dynamische Tasche” = X9 ,3D Dynamisches Schruppen” auf Innen
starten eingestellt.

= X8 ,3D dynamisches Restmaterial” = X9 ,3D Dynamisches Schruppen” mit
aktivierter ,Restmaterial”-Seite.

= X8 ,3D-Kernschruppen” = X9 ,3D Standard Schruppen” auf von AuBBen
eingestellt.

= X8 ,3D-Tasche” = X9 ,3D Standard Schruppen” auf Innen starten eingestellt.

= X8 ,3D-Restmaterial” = X9 ,3D Standard Schruppen” mit aktivierter
,Restmaterial”-Seite.

i 3D-HSC - Standard Schruppen Bl
“| | @ Schuppen (O Schichten oatt e o)
Halter TS &
Technologie r 1
o) | Datei
@ Resimaterial Standard Schiuppen 3D Dynamisches ® ®
Trochaidale Bewe, Schiuppen =
WZ-Begrenzungsk =2
Uberginge . o
Steik Flachbereich s Sieciio)
Verbindung ol & @
Bagenfiter ¢ Toleranz [ zeigen.
Ebenen [WKS]
- Kiitlmitl . .
Sy egrenzungskontur
Pusatzwete = 0
= 5 o & @
Zusammentassung (® Innen staten
Wz 10 FLATE. © von fuien
WZDuchm... 10

Ungsfahier Stattpunkt

[» ] ®

Eckadis 0
Vaischub: 359125
Spindeldieh. 3500
Kiinitel A
WZLlinge 45
Lyersale 219
DVesaz 219
KAWEbene  Oben
AchsenKom... Defalt (1)

Kurven
o R
Punkte

o Rk

< =geinden

© = deaktvient E -
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Verbindungsbewegungen in 3D-HSC-Restmaterialwerkzeugwegen

Die Effizienz von Restmaterialschrupp-Verbindungsbewegungshéhen fiir 3D-HSC-
Werkzeugwege wurde verbessert. Die folgende Abbildung zeigt diesen Sachverhalt
einmal in der X8 (links) und einmal in der X9 (rechts).

X8 X9

Begrenzung auf ,WZ-Kontaktpunkt/WZ-Spitze” in 3D-HSC-
Werkzeugwegen

Die folgenden 3D-HSC-Werkzeugwege unterstiitzen die neue Funktion ,WZ-Kontakt-
punkt” auf der Seite ,WZ-Begrenzungskontur":

Begrenzung auf
() WZ Spitze
(®) WZ-Kontaktpunkt

= Z-Konstant = Spirale
= Parallel = Radial

= 3D Kontur
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Begrenzung auf ,WZ-Spitze” Begrenzung auf ,WZ-Kontaktpunkt”

Mastercam kann jetzt Bewegungen relativ zur Werkzeugspitze oder zum tatsachlichen
Kontaktpunkt steuern, die das Werkzeug mit den Wegdaten auf der Begrenzungsposi-
tion ausflhrt.

Schnittanordnung in Z-Konstanten 3D-HSC-Werkzeugwegen

Mit einer neuen Option fir Z-Konstante 3D-HSC-Werkzeugwege kann das Werkstiick
jetzt ,Von unten nach oben” bearbeitet werden.

n’ 3D-HSC - Z-Konstant
ETIE

............ W egtyp A
WE Bearbeitungsart

- Halter Schrittmethode | Gleichlauf v

Spitzenverzatz Spitze v

Schnittanordhung Cl Tiefen

& Restmaterial
wiZ-Begrenzungsk
(beragnge

Steil-/Flachbersich () Dptimieren
~ Verbindung (®)"on unten nach aben

B nnenfiter 4 Trlerans
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Planflachenbearbeitung in 3D-HSC-Hybridwerkzeugwegen

In Mastercam X9 ist jetzt eine Planflachenbearbeitung in 3D-HSC-Hybridwerkzeug-
wegen verflgbar. Sie kodnnen wahlen, ob die ebenen Bereiche Ihres Werkstiicks in den
Werkzeugweg einbezogen, ignoriert oder nur die ebenen Bereiche bearbeitet werden
sollen. Diese Optionen befinden sich auf der Seite ,Technologie” des Werkzeugwegs

,3D-HSC-Hybrid".

Ebenenerkennung
Ebene Bersiche | Ink. Planflachen v
Guerzustelung in ebent Blanfschen ignorieren
Mur Planflachen

Bessere Unterstiitzung von konischen Werkzeugen
Konische Werkzeuge werden jetzt noch genauer versetzt.
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Zusitzliche (Halter) Begrenzungsflachen

In der 3D-HSC-Bearbeitung sind jetzt zusatzliche Begrenzungsflachen verfligbar, wenn
die Kollisionskontrolle auf Kippen (zur Kollisionsvermeidung) eingestellt ist. Diese
Option befindet sich auf der Seite ,Halter".

Halterkollizionzkontralle venwender

() Trimmen [zu Kolisionsvermeidung)

(@) Kippen (zu Kollisionsvermeidung)

M ax...l(..ippw.in.ke.i | 10
Gehaft g
Sicherheitsabstand |

Halter |1
Sicherheitzabstand: |

[[]Z-Sicherheitzabstand

Erweiterungen in 2D-Frésen

2D-HSC-Blenden

Der 2D-HSC-Blendwerkzeugweg beinhaltet nun eine neue Schnittanordnung. Sie
kdnnen jetzt eine Bearbeitung von auf3en ins Zentrum oder vom Zentrum nach auB3en
ausfuhren. Die neue Option Vorschubreduzierung 1. Durchgang erméglicht nun
eine Tempodrosselung beim ersten Schnitt mit voller Breite bei Blendwerkzeugwegen
um einen bestimmten Schnittvorschub-Prozentsatz, wenn kanalartige Features/Merk-

male bearbeitet werden.

2D HSC - 2D-Elenden

>

Bearbeitungsmethode:

Zick-Zack W
i k.
Spirale Cb (ﬁ

Wersal
vom Zentum
auf Zentrum i
Verzatz auf W2 SRitEE - |
- N —
Gorschubredumerung 1. Durchgang (0.0 %z

Max, Zustelung: |50.0 S !

(®) Quer () Langs
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Ecken brechen bei 2D-Konturwerkzeugwegen (AuRenecke
Verrundungsradius)

In der 2D-Konturbearbeitung werden nun Eckenbrech-Bewegungen unterstitzt, die
ein Abrunden konvexer Ecken in Ihren Ketten ermdglichen. Bei Anwendung dieser
Option wird die gewahlte Kettenform verletzt.

v
v

Kompensationsrichtung | Rechts

K.ompensationzart

Wersatz aufl 'WZ | Spitze v ﬁ

[ Optimisrter 'WZNersatz fiir die Steuenng
Rolle w2
entlang Ecken
Unendliche Konturvorausschau
Innenecken 0.0
Werundungsradius

/_ Aubenecke |5 .
errundungsradius /

schafe W

Maw. Tieferurterschied 0.03

Aktualisierungen beim 2D-Schélen

Aufgrund von Kundenwiinschen beinhaltet Mastercam X9 jetzt auch standardmaéBige
Schalwerkzeugweg-Bewegungen (Bearbeitungsart ,Schélen”) aus vorherigen
Versionen. Diese kdnnen bei geschlossenen Ketten angewendet werden, wahrend dies
bei dynamischen 2D-HSC-Schélwerkzeugwegen (Bearbeitungsart ,Dynamisch
Schalen”) nicht moglich ist.

2D HSC - 2D-Schalen

earbewtungsart
Dlynar !

ynia alen |

| ———

Spitzenversatz ﬁ
Anfahrabstand:

Gleichlaufvorzchub 358125
Querzustellung: H#
Min. WZwegradius b4

Mikro-Abheben

2 =\ &=
a o m
a
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Vorschau WZ-Weg

Vor dem SchlieBen und Erzeugen oder dem Regenerieren des Werkzeugwegs konnen
2D-Werkzeugwege jetzt in einer Vorschau im Grafikfenster angezeigt werden. Klicken
Sie in der oberen linken Ecke auf die entsprechende Schaltflache, um die Vorschau zu
aktivieren oder zu deaktivieren.

(W 2D Werkzeugwege - Kontur
_a——

¥ E

HINWEIS: Dem Werkzeugweg muss ein Werkzeug zugewiesen sein,
sonst wird keine Vorschau angezeigt.

Erweiterungen in Mehrachsen

Option ,Minimales Kippen” in Port Expert

Durch die jetzt auf der Seite ,WZ-Achsenkontrolle” verfligbare Option ,Minimales
Kippen” wird der effizienteste Werkzeugweg erzeugt, der in einem Kanal moglich ist.
Sie fuhrt zu bedeutend weniger Kippbewegungen, erfordert jedoch ein wenig mehr
Berechnungszeit.

[ Mehrachsen-WZ-Weg - Port Expert
e WZ\Neghyp :
o WE Ausgabeformat | 5-Achsen v
- Halter
Maw winkelzchitt 3
Technologie - i
VIZ Aehsariantile Minimales Kippen
- Kollisionskontrolle - :
e Vierbindungen W -bchzenausnichiung Automatisch Kippen ]
G Bereichzlimit des Bearbeitungzwinkels
- Zusatzsinstellungen [ Bearbeitungs “Winkellimit 180

Spindelichtung  Z-Achse
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Werkzeugweganzeige
In Mastercam X9 werden Mehrachsen-Werkzeugwege im Grafikfenster als normale
Werkzeugbewegungen anstatt als Vektoren angezeigt.

X8 X9

Multithreading

Alle erweiterten Mehrachsen-Werkzeugwege, wie beispielsweise ,Port Expert” und
.Blade Expert”, werden jetzt durch den Multithreading-Manager verarbeitet, wodurch
wahrend der Verarbeitung mehr Zeit fir andere Arbeiten bleibt.

WAKS-Sensitivitat

In vorherigen Versionen wurden alle Berechnungen innerhalb der Mehrachsen-Werk-
zeugwege in Bezug zum WKS OBEN durchgefiihrt. Wenn Sie eine Rotation um die X-
Achse ausfihren wollen, bezieht sie sich auf die X-Achse OBEN und nicht notwendi-
gerweise auf das WKS, in dem Sie arbeiten. Alle Achsenbezeichnungen, Werte und
Referenzen beziehen sich jetzt auf das Arbeits-WKS.

Mehrachsen Verbindungen

Mit Hilfe des neuen Werkzeugwegs ,Mehrachsen Verbindungen” kénnen Sie mehrere
Werkzeugwege miteinander verbinden, um eine sichere Verbindungsbewegung
zwischen ihnen zu erzeugen. Er kann zur Verbindung aller Kombinationen aus 3- bis 5-
Achsen-Werkzeugwegen verwendet werden.



Erganzungen in Drehen

Benutzerdefiniertes WKS in Drehen

Ein benutzerdefiniertes WKS wird jetzt von Dreh-, Fras- (einschlieBlich Drehen: ,C-
Achsen-Bearbeitung”) und Teile-Handling-Operationen (Drehen: ,Zusatzliche Opera-
tionen” und Mill-Turn: ,Teile-Handling”) korrekt unterstitzt.

Uberpriifung der Ausrichtung von Fréswerkzeugen

Die Option Bei WZ-Ausrichtungsproblemen des WZges warnen wurde hinzuge-
fugt, um zu gewdhrleisten, dass in einen Revolver geladene Werkzeuge nicht verse-
hentlich in mehreren Operationen verwendet werden, in denen sie unterschiedlich
ausgerichtet sind. Die Option finden Sie auf der Registerkarte ,WZ-Einstellungen” des
Dialogfelds ,Eigenschaften der Maschinengruppe” fir Dreh- und Mill-Turn-Maschi-
nengruppen. Diese neue Option ist fir Drehen standardmaBig deaktiviert, fur Mill-
Turn jedoch standardmaBig aktiviert. Sie kann in der Datei *.defaults aktiviert werden.

Eigenschaften der Maschinengruppe H

| Dateien | WZ-Einstellungen | Rohteileinstellungen |

Programm i

Varschubberechnung WZ-Wagkorfiguration

() vom Werkzeug [[] Nachfolgende WZ-Nummemzuweisung

(®) vom Material [] Bei doppelten WZ-Nummem wame!

(") von den Voreinstellungen O Bei WZ-Ausnchtungsproblemen des

N WZges wamen

() Benutzerdefiniert T o
Spindeldrehz. | 0.01 n Suche in WZ-Bibliothek, wenn eine

WZ-Nummer eingegeben wird

Worschub | 3600.0

Rickzuasv. 0.0 Erweiterte Optionen




32 MASTERCAM X9/ Ergédnzungen in Drehen

Neue Option fiir Schrupp-Drehwerkzeugwege

Durch die zur Registerkarte ,Schruppen” (Dialogfeld ,Drehen: Schruppen”) hinzuge-
figte Option Durchgang verkiirzen kann der Anfang jedes Durchgangs auf Basis der
Form des Restmaterials aus dem vorherigen Durchgang und der WZ-Form angepasst
werden.

Aus An

L N N Y




Erganzungen in Drahten

Verbesserte Ausfahrt-Funktion

Bei Ausfahrbewegungen ist jetzt gewahrleistet, dass sich die untere und die obere
Drahtfihrung bei der Ausfahrt aus der Teile-Geometrie in derselben Richtung
bewegen. Durch das Standardverhalten werden die Fiihrungen in Richtung Einfadel-/

Schneidepunkt bewegt.



Erweiterungen bel Werkzeugen

Erweiterungen bei Fraswerkzeugen

Andern von Haltersegmenten

In Mastercam X9 wurden dem Kontextmeni (Rechtsklick) Funktionen zum Einfligen,
Loschen und Neu-Anordnen von Haltersegmenten hinzugeflgt. Klicken Sie zum
Aufrufen des Kontextments, wie in folgender Abbildung zu sehen, mit der rechten
Maustaste in die Auswahlzeile.

Aktueller Schritt: X
Haltergeometrie

Haltergeometric defineren

Finale Eigenschaften Wahlen Sie den Typ des oberen und des unteren Halteranschlusses.
Anschluss ~ =59 %
Typ GroBe
Oben: [e7 - fo
Unten: o - Jo
Oben Hahe Unten

» a
E  Anden Anfang verschieben

L EF  Andas Ende verschieben

Nach oben verschieben

¥
oE

Nach unten verschieben

T

*
1

Oberhalp einfiigen

ﬁDD

Unterhalb einfiigen

X

Entfemen

EL Ale entfemen ~
Tegment hinzufiigen|

o |

13.232 mm
Metrisch

| Hilfe | Abbrechen | | zurick | weiter || Fertig
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Parameter-Erganzungen fiir Vc (konstante Schnittgeschwindigkeit)
und Fz (Vorschub pro Zahn)

Diese Felder sind jetzt in allen Fraswerkzeugwegen von Mastercam X9 verfiigbar.
Deren Einfilhrung wurde so umgesetzt, wie Sie es bei Dialogfeldern mit Seitenver-
zeichnis gewohnt sind.

Mehrflachenschlichten-Parallel “
Werkzeuge | Riachen-P | Schlichten-Parallel |
Baugruppen-Bezeichnung  WZ-Bezeichnung WZBez.: | 10. FLAT ENDMILL |
'E 219 10. FLAT EN..| Wz 219 | Versatz: [219

Pufriahme #: |-1 D-Versatz:
wzom: [100 ] Eckradius:

Coolart... Spindelrichtung: Iim Uhrze w

Vorschub: |358125 | Spindeldrehzati: 3500

Ve |109.9592

F-Eintauch: |3.58125

[C1wWZ-Wechse! erzwinger GO-Rickzug
< > | Kommentar
Rechtsklick = weitere Optionen
WZ aus Bibliothek... O] wzFier
Achsen-Kombinationen (Defauit (1) | Ref. Punkt...
[ in Batch-Liste WZWechselp | [ Fot Achse | WiKBberen | | Zusatded |
v %[ ?]

Aktualisierte .TOOLDB

Die Datei .TOOLDB wurde fuir Mastercam X9 aktualisiert. Auch Dateien aus Vorganger-
versionen kénnen in Mastercam verwendet werden. Der Stand-alone Tool Manager
erfordert eine aktuelle .TOOLDB-Datei. Verwenden Sie den Migrationsassistenten, um
alle .TOOLDB-Dateien zu aktualisieren, die Sie im Stand-alone Tool Manager
verwenden wollen und vor Mastercam X9 Beta 1 erzeugt worden sind.
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=
=
=p

HINWEIS: Wenn Sie versuchen, Anderungen in einer alteren Bibliothek
zu speichern, erfolgt eine Sicherheitsabfrage, ob Sie ein Update auf das
neueste Format vornehmen wollen. Sie werden aul3erdem dar(iber
informiert, dass die Bibliothek nach ihrer Aktualisierung nicht mehr in
alteren Mastercam-Versionen verwendet werden kann und bekommen
die Moglichkeit, Ihre Anderungen zu verwerfen und die Bibliothek in
ihrem aktuellen Zustand zu belassen.

Neuer Tonnenform-Werkzeugtyp

In Mastercam X9 werden jetzt tonnenférmige Werkzeugtypen unterstitzt. Die para-
metrische Definition ist aufgrund von Méngeln in der Standardisierung ein wenig
kompliziert. Dieses Werkzeug unterstiitzt auBerdem den Import eines benutzerdefi-
nierten Profils aus einer Datei oder Ebene.

x
Aldueller Schritt: . .
Definiere Tonnenfréser
Werkzeugtypauswahl
Werkzeuggeometrieauswiahl Passen Sie geometrische Eigenschsften an, die zur Definition der Werkzeugform verwendet werden
Finale Eigenschaften
Gesamtabmessung IR I Skalierbar
Durchmesser; |2 | [
Gesamtlange: |75 |
Schneidenlinge: [22 |
Profilradius: |19
Eckradius: [1 |
Schaftgeometrie ~
Schaftschulterlnge: [0 |
Schaftschulterdurchmesser: |6 |
Schaftdurchmesser: |10 |
(T = T
Konikwinket [0
Konikiange: [11342561]
| Le 24.260 mm
Metrisch
[ hie | Abbrechen | | Zurick | Weiter | [ Fertig |

Neuer Gewindefras-Werkzeugtyp

In Mastercam X9 werden jetzt Gewindefras-Werkzeugtypen unterstiitzt. Gewindefras-
Werkzeuge unterstiitzen die folgenden Gewindeformen als Teil der parametrischen
Definition:

= Unified National (UN - amerikanische Standard-Gewindeform)

= Metrisch

= Acme (Trapezgewinde)
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= Acme, truncated (Stub) (Trapezgewindeabriss)

= American Buttress Pull (am. Sdgengewinde - Zug)

= American Buttress Pull (am. Sdgengewinde - Druck)

= American National Pipe Thread (am. Standard-Rohrgewinde)
In der Zukunft werden noch einige Gewindeformen hinzukommen.

Aktueller Schritt:

Werkzeugtypauswahl
Werkzeuggeometrieauswahl

Finale Eigenschaften

Definiere Gewindefraser

Passen Sie geometrische Eigenschaften an, die zur Definition der Werkzeugform vennendet werden.

Gesamtabmessung ~ &% & 7 Skalierbar
|Metrisch -] i
Steigung: L]
AuBendurchmesser: [8 |
Gesamtlange: [s0
Schneidenlangs: [z |
Schaftgeometrie ~
Schaftschulterlange: [0 |
Schaftschulterdurchmesser: |5
Schaftdurchmesser: |6 |
[ I [ A4 | i |
Konikwinkel 5}
Koniklange: o,s—:lf
9| i% 19.075 mm
Metrisch

Hite |

| Abbrechen | | zurack | Weiter | [

Fertig

ECKENTYP OBEN ZUM NUTENFRASEN HINZUGEFUGT

In Mastercam X9 besitzen Sie jetzt die Mdglichkeit, Geometrie fiir obere Ecken unab-

hangig von der Geometrie flir untere Ecken anzugeben. Die Optionen fiir scharfe

Ecken, ,nicht-Null-Radius”-Ecken und gefaste Ecken konnen fiir die oberen und
unteren Ecken unabhdngig voneinander angegebenen werden. Markieren Sie das
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Kontrollkastchen Obere und untere Ecken sperren, um fir alle Ecken dieselben
Einstellungen zu verwenden.

Alctueller Schritt: - N
Definiere Nutfraser
Werkzeugtypauswahl
Werkzeuggeometrieauswahl Passen Sie geometrische Eigenschaften an, die zur Definition der Werkzeugform venwendst werden
Finale Eigenschaften

>

Gesamtabmessung

& &Y o G Skalierbar

Durchmesser; |50

Gesamtlange:

Breite:

Spitze / Ecke ~

Qe G ntere Eren sperren }J

! — |
Radius: 15

[ e
Fasengrafe: 073 |
Schaftgeometrie ~
Schaftdurchmesser: [z

v
22.224 mm
Metrisch
| Hie [ Abbrechen | | zurack | Weiter |[ Fertig |

Unterstiitzung von reduzierten Schéften (Halsen) bei Schaftfrasern

In Mastercam X9 kdnnen Sie jetzt bei Schaftfrasern einen reduzierten Schaft (Hals)
parametrisch definieren, wodurch die Notwendigkeit der Verwendung eines benutzer-
definierten Profils entfallt. Reduzierte Schéfte (Halse) werden von den folgenden
Werkzeugtypen unterstutzt:

= Schaftfraser = Radienfréaser
= Kugelfraser =  Gewindefraser

= Tonnenfraser
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Alctueller Schritt: L B
Definiere Schaftfraser

Werkzeugtypauswahl

Werkzeuggeometrieauswahl Passen Sie geometrische Eigenschaften an, die zur Definition der Werkzeugform verwendet werden

Finale Eigenschaften
Gesamtabmessung IR I Skalierbar
Durchmesser; [10 | g
Gesamtlange: [7s
Schneidenlange: |25 |
Spitze / Ecke ~
. [ [ ]
Schaftgeometrie A
Schaftschulterlange: |25 |
Schaftschulterdurchmesser: [10 |
Schaftdurchmesser: [10 |
L[ v [
Halsdurchmesser: [10
Halslange: A [o | 30.237 mm
4 Metrisch
Abbrechen | | Zurick | Weiter | [ Fertig |

| Hilfe |

Unterstiitzung von Halterprofil-Bogensegmenten

In Mastercam X9 werden jetzt Bogensegmente in Halterprofilen unterstitzt. Vor der
X9 war das Profil eines Halters auf zylindrische und konische Segmente beschrankt.
Mit der Einflihrung von Bogendaten wurde die Option zur Segmentbearbeitung auf
der Seite ,Halter” entfernt. Die gesamte Halterbearbeitung wird nun im Halter-
Assistenten durchgefiihrt. Die Segmentbearbeitung steht im Assistenten dennoch fiir
lineare Halterprofile zur Verfligung, wobei jedoch die Datentabelle im Assistenten
schreibgeschitzt ist, wenn Sie mit einem benutzerdefinierten Profil arbeiten, das

Bogendaten enthalt.

Wenn Sie das Profil eines Halters mit Bogen bearbeiten/andern wollen, kdnnen Sie es
auf eine Ebene exportieren und Gebrauch von der Mastercam CAD-Funktion machen.
Es ist dabei wichtig zu wissen, dass eine Verbindung zu externen Dateien oder Ebenen
nicht unterstitzt wird. Das Profil wird mit dem Halter gespeichert und nicht automa-
tisch aktualisiert, wenn sich die Geometrie auf der Ebene, zu der sie exportiert haben,
andert. Dasselbe gilt fiir den Import aus einer CAD-Datei. Wenn Sie Anderungen an
der Ursprungsgeometrie vornehmen, missen Sie sie in der Halterdefinition erneut
auswahlen, um den gespeicherten Pfad zu aktualisieren.
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(1 2D Werkzeugwege - Kontur H
- WZWeayp ~
. Deefaul Holdsr "
-~ ke B2C30016 EER
Technolagie e
@ Tiefenschnitte B2C3.0020
- Eine/Ausfzhren BaC30032
@ Durchbruch 82030032
& Mehifachschnitte B2C4-001
[ Slege 82040016
Verbindung B2C4-0020 48.814
Weshselpos. ¢ Ref Bars00z2 68.814
- B2C4-1000
Bogenfiler / Toleranz B4
Ehenen (W) B2E4-01E7
. su'“"’“‘:te" v B2E4-0250 —
iestted
. 5 B2E4.0312 -
Z:mea"h““"g LFATE Bibl tffnen | | Neus Bibl. EDUITY
w2 Durchm... 10 ’ —
e Bibl. speichem | Mewer Halter
Vorschub: 35125 Biblinthek
Spindsicieh.. 3500 Ml tacdb . T
Kiihlmittel Aus augruppen-Eigenschaften
wZlinge 20 WZhuskraglinge
LWeisatz 213
e Baugiuppen Bezeichnung
KAMEbene Oben
*= zeigh an, dass de Halter nach
AchesrKonil, Defauk (1] nichtin der aktuelien Bibliothek
+ =geandeit
@ = deaklivier ® e} ?
{HHt
——| HINWEIS: Das Importieren aus einer *.MCX-Datei oder einer
—
— . :
Mastercam-Ebene und das Exportieren auf eine Ebene steht nur dann

zur Verfligung, wenn Sie den Halter-Assistenten in Mastercam starten.

BESSERE UNTERSTUTZUNG VON MODULAREN
HALTERKOMBINATIONEN

Wenn Sie bei modularen Werkzeugen oder Haltern mit Verlangerungen arbeiten,
kdnnen Sie jetzt in Mastercam alle Halterkomponenten einzeln bearbeiten. Der Aufbau
von Haltern aus modularen Komponenten wird zur Zeit dennoch nur durch den
.Sstand-alone” Tool-Manager unterstitzt.

Ve/Ve-konst (konstante Schnittgeschwindigkeit) und Fz (Vorschub
pro Fréserzahn) zur WZ-Definition hinzugefiigt

Die Parameter Vc (Schnittgeschwindigkeit, metrisch), SFM (Schnittgeschwindigkeit pro
Minute, inch) und Fz (Vorschub pro Fraserzahn) kénnen jetzt direkt im Werkzeug-
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Assistenten eingegeben werden. Auch die Werte flr Vorschub und Spindeldrehzahl
werden angezeigt und bei Anderungen an der Vc/SFM und Fz aktualisiert.

Alktueller Schritt:

Werkzeugtypauswahl

Sonstige Eigenschaften

Werkzeuggeometrieauswahl Passen Sie die verschiedenen Ei an, bevor Sie die
Finale Eigenschaften B
Operation -~ Allgemein ~
Werkzeugnummer: | Name: 10 Schaftraser ]
L-Versatznummer: | | Beschreibung: ]
D-Versatznummer: [219 | Herstaller: Mastercam Imported Dat - |
Aufnahmenummer: [0 | [ |
e [1ae1s | Vorbohrdurchmesser o
— (Minimale

Fz |01 | a
T [ | v
Vorschub (XY): Frasparameter ~
Uochio Schruppwerkzeug
Vorschub (Riickzug): Schlichtwerkzeug
Spineldrarash | Schruppzusteliung XY (%) [o |
o \ =] Schruppzusteliung Z (38} [o |
Material g Schlichtzustellung XY (%) [0 |

= = Schlichtzustellung Z (3): |0 | L

kot hd |
| Hike | Abbrechen | | Zurack | weiter || Femig |

Kontextmentibefehl ,,In WZ-Bibliothek speichern” auf Seite ,WZ"

hinzugefiigt

Wenn Sie auf der Seite ,WZ" Werkzeuge anlegen, kdnnen Sie jetzt mit einem Rechts-
klick in das Werkzeugweg-Dialogfeld das Kontextmeni aufrufen und dort die Option
In WZ-Bibliothek speichern auswahlen, um das Werkzeug in einer Bibliotheksdatei

zu speichern.

2D Werkzeugwege - Kontur

VW e

....... Bogerfiter ¢ Toleranz
Ebenen [WES]
Kihimitte!

------- Z1satrtast

< >

v

Zussmmenassung

W2 10.FLATE
WZ-Durchm... 10
Eckradius [t}

Vorschub: 358125

Ansicht
< 'WZ sortieren

F/S neu laden

WZ aus Bibliath LSaES Y
| W< aus Biklohg

| (nwz-Bibliothek speichern... ). |

WZ-Manager... (Will_mrm)

Suche nach Schnittdaten...

WE weglyp ~
v W WZL
+ Halter # Baugnuppen-Bezeichnung  WZ-Bezsichnung e
chia
TIEE ]
- Technclogie B WZ sus Bibliothek..
- @ Tielenschritte WZE
L n Neues WZ erzeugen...
i@ Durchbiuch WZ bearbeiten W
i+ @ Mshifachschnitte Baugruppenbezeichnung andern
@ Stege eIl 9 nahm-
Sy Winkelkopf laden...
Wechselpos./ Rief WZ auf die Maschine laden...

arsch

intau

ROTTeT
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Halterprofil-Import aus einer CAD-Datei

Im Halter-Assistent sind die Schaltflachen ,Import”, ,Export” und ,Profil einstellen” neu
hinzugekommen. Diese Funktionalitdt stimmt mit dem Werkzeug-Assistenten lberein.

x

Aktueller Schritt: . .

Definiere Schaftfraser
Werkzeugtypauswahl
Werkzeuggeometrieauswahl Passen Sie geometrische Eigenschaften an, die zur Definition der Werkzsugform verwendet werden.
Finale Eigenschaften

Gesamtabmessung ~ & & E'I)é: 3 Skalierbar

Durchmesser |10 |

Gesamtlange: [7s

Schneidenlange: |25 |

Spitze / Ecke ~

N O [ [ ]

Schaftgeometrie ~

Schaftschulterlange: |25 |

Schaftschulterdurchmesser: [10 |

Schaftdurchmesser: [10 |

N ¢ [

= | 24.083 mm
= Metrisch
[ wike | [ Abbrechen | | zurack | Weiter |[ Femig |

Neue Option fiir ,Automatische Benennung” von Baugruppen,
Werkzeugen und Haltern

Nutzen Sie diese Option, die Sie auf der Seite ,Allgemein” des Tool Manager-Dialog-
felds ,Anwendungsoptionen” finden, um das automatische Bezeichnen von Werkzeug-
Komponenten zu aktivieren oder zu deaktivieren.

il

d= Anwendungsoptionen
glocman ﬁ Allgemeine Einstellungen Tool Manager
Grafik
Einheit
Standardeinheiten: O
(®) Metrisch
Such-Optionen

Vorschau der Suchergebnisse unter dem Mauszeiger anzeigen
Maximal gespeicherte letzte Suchanfragen:

Quickinfo-Anzeigeverzégerung (Sekunden): 0.5

Ual

‘ Automatische Benennung fir Baugruppen, Werkzeuge und Halter aktivieren
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Erweiterungen in Mill-Turn

Spindel-Richtungspfeile werden jetzt wahrend der Drehoperationen in der Simulation
angezeigt.

TNRC-Steuerung fiir B-Achsen-Drehoperationen [TNRC = Tool Nose
Radius Comp = WZ-Spitzenradius-Ausgleich]

Das Dialogfeld ,WZ-Winkel" besitzt jetzt einige neue Optionen.

3 WZ-Winkel El
WZ-Winkel
4 7

[ Eintsuchrichtung 1 Worschubrichtung

WZ-Ausrichtung auf der Maschine

®)0Grad
180 Grad
() Andere: 0.0

f(éearbeftungsddﬂung ‘ 1

[ Bearbeitungsrichtung manuell setzen

ol e
AR

(v %2

\L =

Diese Optionen informieren dariber, in welchem Quadranten Sie Ihr Werkzeug posi-
tioniert haben. Beim Einrichten von B-Achsen-Kopf-Maschinen kénnen Sie ein Werk-
zeug auf verschiedene Weise positionieren. Wenn Sie einen Werkzeugweg erzeugen
und der Kontrollpunkt des Werkzeugs entspricht nicht IThren Vorstellungen, besteht
jetzt die Moglichkeit, ihn zu wechseln. Markieren Sie das Kontrollkdstchen
Bearbeitungsrichtung manuell setzen und wahlen Sie die Option, die zu der Art
passt, wie das Werkzeug auf der Maschine positioniert wurde.
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Migration von *.machine-Dateien (X8 in X9)

Verwenden Sie den Migrationsassistenten, um Ihre X8 *.machine-Dateien in die X9-
Version zu migrieren. Wenn fiir bessere Migrationsergebnisse Anderungen am Inhalt
von X8 *.machine-Dateien erforderlich sein sollten, setzen Sie sich fiir weitere Informa-
tionen dazu bitte mit der Postprozessor-Gruppe der CNC Software, Inc. in Verbindung
(posts@mastercam.com).

Unterstiitzung der Kollisionserkennung fiir Mill-Turn-Maschinen

Die Kollisionserkennung ist fiir die Mill-Turn-Simulation in Mastercam X9 standard-
maBig aktiviert. Im Maschinen-Explorer von Code Expert ist nun ein entsprechendes
Unterverzeichnis und eine entsprechende Datei zu finden.

Maschinen-Explorer

B B8 Mazak Integrex 100-IV ST

B-[d Post-Ebenen

P 3 Consumer

E||__j Mastercam-Dateien
'Maschinendefl'nition
& Teile-Handling
B {Operationsbibliotheken|
‘Operationsvoreinstellungen
'Postprozessor‘tex‘t
"W'Z-Halter

W _Biklisthal=n

B Kollisionskontrolle
[l Mazak Integrex 100-1V ST.collision

In dieser Datei sind die Kollisionspaare enthalten, die in der Simulation fiir jede
Maschine verwendet werden. Durch den Migrationsprozess wird ein Standardsatz von
Kollisionspaaren erzeugt, deren Inhalte in der Benutzeroberflache der Simulation
angepasst werden kdnnen.

Nach der Anpassung speichern Sie die Kollisionspaare in der *.collision-Datei, die
Code Expert liber die Anderung informiert, indem neben dem machine-Ordner in der
Kollisionskontroll-Dropdownliste ein Sternchen angezeigt wird.

Dies ermdglicht das Speichern der aktualisierten Datei in der *. machine-Datei, um sie
in zukilnftigen Aufgaben verwenden zu kénnen.


mailto:posts@mastercam.com
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Unterstiitzung der Kopierfunktion fiir *.machine-Dateien

Mit der Kontextmeni-Option ,Lokalisierbare Resources exportieren” (Rechtsklick)
kénnen jetzt resource-Dateien erzeugt werden. Dies erlaubt eine Anderung von
kundenbezogenen Zeichenfolgen wie beispielsweise Token(Kurzzeichen)-Namen,
Beschreibungen und mehr.

Maschinen-Explorer

B 8 Mazak Intenrsy 100-1/ ST
=8 | Schiiefen
P Alle Bffnen

Alle schliefen

Ubergecrdneten Ordner dffnen

F2

Schiiefen

! “lokalisierbare Resources exportieren
| Lokalisierbare Resources importieren

‘[l Mazak Integrex 100-1V ST.collision

m

Vertriebspartner kdnnen jetzt *.LMD-Dateien andern, die in *.machine-Dateien
enthalten sind, wodurch nun das Kopieren von Zeichenfolgen moglich wird, die in den
Maschinendefinitionen definiert sind (Streambezeichnungen, Referenzpositionsbe-
zeichnungen, Kommentare und Bezeichnungen von Achsenkombinationen).

[t}
=

HINWEIS: Diese Funktion ist fur Kundenlizenzen nicht verfligbar.
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Abstandskontrolle fiir Spannbackenbewegungen

Spannfutterkomponenten wurden durch die Mdglichkeit verbessert, den technischen
Maximalabstand, um den die Spannbacken verschoben werden kénnen und einen
voreingestellten Sicherheitsabstand definieren zu kdnnen.

dré!

Bezeichnung

Spannvonichtung [Right S pinde)

Parameter Geometrie Position/Orientierung auf der Maschine

Spindeichehzahibeschiankungen
Min. Spindeldiehzahl |0
Maz Spindeidiehzal | 10000

Backenpasiion in der Spannworichtung

1.875

[]Bis auf Fiohtel
4 Max. Abstand 0.0
\oreingestelter Abstand | 0.0

v [ %[ ?

In den Job-Einstellungen kann der voreingestellte Sicherheitsabstand bis zum defi-
nierten Maximalwert angepasst werden.

Eigenschaften der Maschinengruppe E
| Dateten | WZEnstelungen | Job-Enstellungen |

A WKS Spannutter

i) Gundenstelungen Spannmethode

-wgm Teile-Geometrie & Referenzounkt auf der Geometriz

i~ Rohtel (Zylinder)

&[] Left Spindie

: @ Spanrfutter

i %y Webene - Z-Nullpunkt AD#1 AD 2 Al
-] Right Spindie E .
: @ Spanriutter

oy S2 e NH Sicherhetsatistand: |00

B4 Ubergabe
Spannfutterwinkel um die C-Achse: 0.0 Grad
e Grafie
sammenfassung =
|540

WKS Machine Group-1 WKS :l
Grndeinstelungen  Spannvorrichtung Breiteniabstufung: | 18.0
Start-Spindel Linke Spindel
Telldlangs 962905 Backenhohe:| 1020
Stimsetiges Aufmal 202145 Hohenabstufung: [30.0
Riicksettiges Aufmalh 802,891
Rohteityp Rohtel (Zylinder) Backencicke: 40.0 —>
Obergabepostion ~ 183.964 RN -
Ausspannlinge 102145 Zuricksetzen | | Auf Gegenspindel kopi.
Z ke Spindel 207 125 . . T -

Hierdurch liefert die Simulation eine realistischere Darstellung fir Maschinen und das
Steuern des Offnungs- und SchlieBabstands der Spannbacken. Diese Werte sind
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optional; vorhandene X8-Maschinen behalten in den Feldern ihre Nullwerte, was zum
selben Verhalten fiihrt, das in der X7- und X8-Simulation zu sehen ist. Setzen Sie sich

bitte mit der Postprozessor-Gruppe der CNC Software, Inc. (posts@mastercam.com) in
Verbindung, wenn Modifikationen an Ihrer vorhandenen LMD (Drehen-Maschinende-
finitionsdatei) erforderlich sind.

Verbesserungen bei Stangengreif-Operationen

Bessere Teile-Verfolgung bei mehreren Stangengreif-Operationen

Es besteht in den Job-Einstellungen jetzt die Méglichkeit, die Ubergabeposition hinter
die Ursprungs-Spindel zu setzen. Hierdurch kdnnen mehrere Stangengreif-Opera-
tionen fiir den Werkstiickvorschub vor den Ubergabe-/Abstech-Operationen ausge-
fuhrt werden.

Unterstiitzung fiir Stangengreif-Operationen mit der festen Spindel

In Mastercam X9 kénnen Sie jetzt mit der festen (Haupt-)Spindel das Werkstuck
greifen, das sich auf der Gegenspindel befindet.

Metrisch/inch-Standardvariable fiir Einzelfeld-Eingaben hinzugefiigt
Durch eine neue Standardvariable kdnnen metrische und inch-Eingaben nun in einem
einzigen Feld, statt in separaten Feldern getatigt werden.
Datensynchronisierung jetzt in Werkzeugtabellen-Verarbeitung
verfiighar

In Werkzeugtabellen kdnnen jetzt Operations-Synchronisierungsdaten verarbeitet
werden, wodurch eine Ausgabe der Synchronisierungsdaten moglich ist.


mailto:posts@mastercam.com
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